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SND 40 — Détection de soudure

Déclaration de conformité selon les directives CE

Fabriquant: Roland Electronic GmbH
Otto-Maurer-Str. 17
DE 75210 Keltern
Produit: Détecteur de soudure
Type R4000 — SND40

Le produit désigné est conforme aux prescriptions des directives européennes suivantes du Conseil pour
I'harmonisation des législations des Etats membres de I'Union Européenne.

La conformité du produit désigné avec les prescriptions de la directive est prouvée par le respect intégral
des normes européennes harmonisées suivantes.

2006/95/EG Directives basse tension.
EN61010-1: 2001
2004/108/EU: directives sur la compatibilité électromagnétique;
EN61000-6-2: 2005 EN61000-6-4: 2001

Application du marquage CE: 12/05/2005

Keltern, Erreur ! lln'y a /
pas de texte répondant a W

ce style dans ce
document. Gérant

lieu, Date Signature Fonction du signatire

Cette déclaration certifie la conformité avec les directives citées, elle n'est cependant pas une garantie de
caractéristiques au sens de la loi de responsabilité de produit.

Les consignes de sécurité précisées dans la documen tation du produit doivent impérativement étre
respecter..

N\
[P

DIN EN ISO 9001 mE:Netg
Reg.-no. 5152 w
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SND 40 — Détection de soudure

1 Notes de sécurité

1.1 Précaution d’utilisation

Ce manuel contient toutes les précautions et mesure de sécurité d’emploi de I'unité de contrdle
SND40 de la famille R4000.

Il s’adresse a un personnel qualifié pour intervenir sur du matériel électrotechnique.

Toute utilisation non appropriée ou acte de vandalisme peut conduire a des risques de destruction
pour I'unité ou I'équipement qu’elle contrble. Seul du personnel autorisé est habilité a intervenir sur
l'unité et ses périphériques. Le raccordement électrique doit exclusivement étre effectué par du
personnel qualifié. Les éventuelles opérations de maintenance doivent respecter les consignes de
sécurité et étre effectuées avec des moyens adéquats.

> Note Les réglages en usine ont été choisis pour assurer une protection optimale
a I'équipement.

Tout changement peut causer des dégats irréversibl  es.

Note aux porteurs de stimulateur cardiaque.

Les personnes portant un stimulateur cardiaque doivent restées éloignées des
capteurs.

Le champs magnétique peut endommager le stimulateur cardiaque

1.2 Signification des icones

A Attention
A Attention risque électrique
[ J

Attention endommagement de 'unité possible

P  Remarque

ROLAND ELECTRONIC GmbH - Otto-Maurer-Str. 17 - DE 75210 Keltern - Phone +49 (0)7236-9392-0 - Fax +49 (0)7236-9392-33 11
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1.3 Lexique bus de terrain

Des termes spécifiques aux bus de terrain sont utilises dans ce manuel:

Termes utilises dans ce manuel

Expressions spécifiques

Maitre

Scanner

Esclave

Adaptateur nodal ControlNet

Vitesse de transmission en baud

Taux de données

Adresse de bus

Mac ID / adresse nodale

12
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SND 40 — Détection de soudure

2

2.1

2.2

Description du systéeme

Glossaire

Produits plats Bobines, cables, fils métalliques et tout autre produit dont la détection
se fait transversalement au cordon de soudure.

Produits cylindriques Tubes, boites cylindriques, fOts et out autre produit dont la détection se
fait longitudinalement au cordon de soudure.

Introduction

Le SND40 est utilisé pour détecter un cordon de soudure.

2.3 Description du systeme et principe de mesure

Un systeme SND40 se compose d’'une unité, d’'un capteur et d'un cable. L’équipement doit fournir
le transfert des tubes, leur mise en rotation et leur éjection.

La détection est basée sur la fuite de flux magnétique combine a des courants de Foucault. Le
traitement du signal est numérique.

Ce principe requiére une procédure de mesure dynamique. Le produit a détecter doit étre en
mouvement par rapport au capteur. Le capteur est en contact avec le produit a mesurer ou en
distance constante (série NS9/12 -..../EC9... et sondes par courant de Foucault, par exemple :
EC12x30IT10-100S)

Une rotation a vitesse constante exempte de vibrati  on est impérative

L'unité SND40 se connecte a un automate programmable ou PC industriel par une interface
paralléle 8 bits ou par bus de terrain.

Le SND40 contrble le moteur d’entrainement des produits via le signal « moteur ». Le
positionnement des produits se fait par pas de 1°(échelle = -270°/ + 2709. De cette fagon I'arrét
peut étre ajusté sur toute la circonférence du produit.

ROLAND ELECTRONIC GmbH - Otto-Maurer-Str. 17 - DE 75210 Keltern - Phone +49 (0)7236-9392-0 - Fax +49 (0)7236-9392-33 13
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2.4  Intégration dans I'équipement de production
2.4.1 Proceédure
. Un dispositif améne le tube au point de rotation.
. Le capteur est placé sur le matériau. En cas de mesure sans contact, le capteur est placé
au plus proche.
. Le SND40 recoit le signal « début de mesure » de I'automate ou du PC industriel pour
démarrer le moteur (signal « moteur ») et la magnétisation.
. Aprés le temps d’'établissement, la vitesse nominale est atteinte et le champ magnétique
est & son maximum.
. L'enregistrement des données mesurées démarre (un cycle de mesure dure au moins
2,2 tours de tube). Si le cordon de soudure est détecté, le positionnement est effectué. II
dure environ un tour de tube.
. Le positionnement est complet si I'entrainement est coupé par le SND40 et que le tube
se trouve a l'arrét. Le systéme de transfert blogue le tube dans cette position.
. Le capteur est dégagé et le tube est prét a étre déchargé.
. Si le cordon de soudure ne peut-étre détecté, le SND40 arréte I'entrainement et actionne
le signal « détection réduite ». Le tube doit étre éjecté par I'équipement.
2.4.2 Rotation du tube

Pour un positionnement précis, le tube doit étre entrainé a vitesse constante sans glissement.
L'entrainement peut-étre axial ou radial. Des galets de friction ou des cénes entrants donnent de
bons résultats. Un mandrin supprime tout risque de glissement.

Sélectionner le mode « vitesse constante » en cas d'entrainement radial et « nombre de tours
constants » en cas d’entrainement axial.

Une rotation a vitesse constante exempte de vibrati  on est impérative

L'entrainement a une influence décisive sur la précision de positionnement. Cela implique un
nombre constant de rotation de tube. Si cette valeur dérive, le positionnement et la détection sont
affectés. De la méme facon, la précision de I'arrét moteur de I'équipement est primordiale pour la
répétabilité du positionnement ajusté par le SND40 avec le paramétre « Décalage de position
angulaire ».

Si le glissement des tubes dépasse la tolérance paramétrée « Glissement toléré » dans le SND40,
le signal « glissement » est actionné.

La vitesse de rotation des tubes doit étre dans les gammes permises par le SND40.

L’'emploi d'un variateur de vitesse ou d’'un servomoteur améliore la précision de positionnement
des tubes.

14
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SND 40 — Détection de soudure

Le contréle de [l'entrainement par le SND40 améliore la précision de positionnement.
Le contrble de I'entrainement par une scrutation cyclique du signal « moteur » par 'automate réduit
la précision de positionnement par ajout du temps de réaction aléatoire de la scrutation.

Par exemple une scrutation a 50 Hz du signal « moteur » d’'un équipement tournant a 120 tr/mn
donne une imprécision de positionnement de: 36020 ms/500 ms) = 14,40°
Explications : 50 Hz => 1 scrutation toutes les 20 ms — 120 tr/mn = 1 tr toutes les 500 ms. 360°=
tour complet du tube. 14,40°= la rotation entre de ux scrutations a 120 tr/mn sur un tour.

Il faut prévoir un systeme d’'éjection des tubes dont la soudure n’a pas été correctement détectée.
cf. message « Détection de soudure impossible » du SND40.

Les tubes rejetés peuvent étre repassés dans I'équipement aprés avoir été tournés
longitudinalement de 180° De cette facon le capteur lit une autre circonférence du tube et obtient
souvent des résultats satisfaisants.

Il est important que I'opérateur contréle régulierement le positionnement des tubes pour prévenir
toute dérive.

2.4.3 Capteurs

la manipulation des aimants peut provoquer des pinc ements.

Tenir les capteurs éloignés des cartes bancaires, i  nterverrouillages de
sécurité, disques durs et disquettes informatiques ainsi que de tout autre
dispositif ou produit sensible aux champs magnétiqu es.

Différents capteurs sont disponibles pour le SND40. lls sont répartis en deux groupes: les
capteurs de soudure NS9/12-...../EC9... qui détecte a I'extérieur des tubes et les sondes a
courants de Foucault comme 'EC12x301T10-100S qui détecte a I'extérieur ou a l'intérieur des
tubes.

Le choix du capteur est fait généralement par ROLAN D aprés d’intenses tests en laboratoire
sur un lot de tubes fournis par le client. Les meil leurs parametres possibles sont
déterminés a cette occasion.

Le mouvement du capteur vers le tube est usuellement fait par vérin pneumatique. Le tube peut
aussi étre présenté au capteur qui reste fixe. Le capteur peut se monter dans toutes les directions.
Toutefois, un montage par le dessus assure un moindre encrassement.

ROLAND ELECTRONIC GmbH - Otto-Maurer-Str. 17 - DE 75210 Keltern - Phone +49 (0)7236-9392-0 - Fax +49 (0)7236-9392-33 15
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24.4

Description

NS9S, monté sur plots anti-
vibratiles.

Fig. 1: NS9S_.jpg

Le capteur doit étre installé sur plots anti-vibratiles. Tous les rouleaux du capteur doivent étre en
contact avec la surface du tube.

Les sondes a courants de Foucault ont des contraintes similaires. La distance de détection doit
étre constante.

Choisir le point de mesure sur le tube avec soin quelque soit le capteur.
Se tenir éloigné d’un cintrage qui pourrait réduire le contact du capteur sur le tube.

Unité de contr6le SND40

L'unité de contr6le SND40 doit étre installée de fagon a ce que I'opérateur puisse voir I'écran et le
positionnement du tube.

16
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SND 40 — Détection de soudure

2.5 Information générale

2.5.1 Diametre et épaisseur de tubes

Le SND40 détecte les cordons de soudure et positionne les tubes en rotation angulaire.

Le diametre et I'épaisseur des tubes déterminent le capteur. Voir caractéristiques des capteurs.

2.5.2 Vitesse de rotation des tubes

La vitesse de rotation possible des tubes dépend du diameétre de ceux-ci.

750 K
<N<
A D A D

en tout cas > 5 tr/mn et < 300 tr/mn

N = Vitesse de rotation [tr/mn]

D = diametre du tube [mm]

A = Valeur de scan par cm
(voir paramétres programme, compris entre 5 et 30)

K =1.000.000 (K =350.000 avec sonde a
courants de Foucault";
Type de Signal = « amplitude » )

La vitesse de rotation doit rester constante pendan

2.5.3 Vitesse

t la détection.

La vitesse possible (vitesse de surface) V dépend des valeurs de scan paramétrées.

10<V<—
A

V =vitesse [mm/s]

A = Valeur de scan par cm
(voir paramétres programme, compris entre 5 et 30)

K =50.000 (K =20.000 avec sonde a courants de
Foucault";

Type de Signal = « amplitude » )

La vitesse de rotation doit rester constante pendan

t la détection.

ROLAND ELECTRONIC GmbH - Otto-Maurer-Str. 17 - DE 75210 Keltern - Phone +49 (0)7236-9392-0 - Fax +49 (0)7236-9392-33
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2.5.4 Positionnement du cordon de soudure et précis  ion associée

Le positionnement angulaire du tube est réglable par pas de 1°

La précision de positionnement dépend principalement de I'entrainement du tube et du cordon de
soudure.

> Il faut un entrainement a vitesse constante sans gl  issement pour obtenir le
positionnement précis d’un tube dont la soudure est détectable .

Le cordon de soudure est différent selon les matériaux, la technique de soudage et les éventuels
traitements de fabrication. Le signal est affecté par la géométrie des tubes, la conductivité
magnétique et électrique. Ces parametres influencent également le positionnement des tubes.

> La précision de positionnement est déterminée par d es tests en nos laboratoires.

18
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SND 40 — Détection de soudure

2.5.5 Temps de détection

> Parameétre non valide avec le filtre  "Corrélation croisée".

Le temps de détection dépend de la vitesse de rotation ou de la vitesse de surface des tubes.

200 Ts = Temps d’établissement [s.]
To=Ts+—— N = Vitesse de rotation du tube [Tr/mn] *
N Tp = Temps de détection [s.]

* |nutile de convertir la vitesse de rotation de Tr/mn en Tr/s.

Ts = Temps d’établissement [s.]
D [10,5 Tp = Temps de détection [s.]
D = diametre du tube [mm]

To=Ts+

V = vitesse [mm/s.]

Les temps de transfert des tubes ne sont pas inclus. Le temps d’'établissement du SND40 est
d’environ 1,50 s.

Le diagramme suivant illustre le temps de détection selon le diamétre et la vitesse de rotation des
tubes.

50 5
// —

26 10 t
_ 13 20 =
c =
.% 50 p
g &
g 3,5 100 g
° L 2
© 2,5 200 3
8 2 ?
5 $
ot 15 500 §

1000
10 20 30 40 50 70 100 200 250300

Diameétre des tubes [nm] - _

Fig. 2: Diagramme vitesse//diamétre//temps de détection SND40
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2.5.6 Fiabilité de détection

La détection des cordons de soudure sur tubes est un défi sans cesse grandissant en raison des
progrés réalisés en technique de soudage (cordon plus étroit par exemple). En conséquence il est
possible d’avoir des tubes dont la soudure ne sera pas détectée de facon fiable.

La fiabilité de détection peut étre affectée par une grande variété de facteurs: saignées,
cannelures, dérives de concentricité, griffures, défauts structurels, méplats et autres marques de
fabrication.

Au pire cas, un mauvais positionnement peut résulter de l'interprétation d’'un de ces défauts
comme un cordon de soudure. Il convient d’écarter les tubes comportant de tels défauts pour
traitement ultérieur a part.

Equiper la machine de traitement des tubes d'un sys  teme d'éjection .

Le SND40 donne le signal « capacité de détection réduite » a I'automate qui ordonne I'éjection du
tube. La décision de garder ou d'éjecter le tube est prise par le SND40.

Haute fiabilité de détection signifie :

- pas de tube mal positionné, mais une quantité importante de tubes éjectés.

Basse fiabilité de détection  signifie :

- des tubes mal positionnés mais une quantité faible de tubes éjectés.

Le parameétre « qualité de détection » regle la fiabilité de détection du SND40. Il indique a
l'utilisateur le degré de filtrage du signal par rapport au niveau de bruit. Ce calcul est fait par la
formule :

Rapport de signal / bruit = signal / niveau de bruit
Ily a trois réglages : trés bon, bon et satisfaisant.
Valeurs nominales du rapport signal/bruit selon le réglage choisi :

Trés bon facteur mini 2,00 (6,0 dB)
Bon facteur mini 1,33 (2,5 dB)
Satisfaisant facteur mini 1,14 (1,1 dB)

' Le rapport signal/bruit est issu du signal filtré.
o

Le SND40 affiche le message « détection critique » si la mesure passe sous la valeur
sélectionnée.

20
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2.6

Détermination du rapport signal/bruit

Pour déterminer le rapport signal/bruit le SND40 reléve le niveau de signal et le niveau de bruit.
Le niveau de signal du cordon de soudure sert de référence pour le niveau de signal.

Note : le cordon de soudure donne toujours un signal maxi sur un tour de tube. Dans I'exemple ci-
dessous, le cordon de soudure et donc le niveau de signal est a 0,47 V.

A proximité directe de la soudure, des signaux parasites élevés peuvent étre détectés - par
exemple les flancs du signal de soudure.

Pour mieux localiser le niveau de bruit, les bords de la soudure sont inhibés en réglant le
parameétre « largeur du cordon de soudure ». Ainsi, la circonférence restante du tube détermine le
niveau de bruit.

L'exemple ci-dessous montre un niveau de bruit de 0,2V.

4

I
Niveau de bruit =0,2 V |
I
I Largeur cordon (+)

Il en résulte un rapport signal/bruit de 2,35 (0,47V/0,2V), ce qui équivaut a 7,4 dB.

Le seuil « trés bonne détection » est atteint.

ROLAND ELECTRONIC GmbH - Otto-Maurer-Str. 17 - DE 75210 Keltern - Phone +49 (0)7236-9392-0 - Fax +49 (0)7236-9392-33 21



ROLAND

SND 40 — Détection de soudure

Influence de la largeur du cordon sur la capacité d e détection

Dans I'exemple précédent, il est aisé de comprendre ce qui se passerait si la largeur de cordon
était réduite de moitié : le niveau de bruit augmenterait considérablement puisque le point
d’intersection remonterait sur la courbe du signal.

Le rapport signal/bruit serait de ce fait sous la valeur 2 et le seuil « trés bonne détection » ne serait
pas atteint. L’équipement éjecterait le tube.

Plus le cordon de soudure est étroit, plus il est difficile d’atteindre le seuil « trés bonne détection ».

La largeur de cordon influence également la précision de positionnement.

Reégle: cordon de soudure étroit = meilleure précision de positionnement.

Moins il y a d’espace et plus I'éventualité d’avoir des signaux parasites a I'intérieur
du cordon diminue.

> Résumé: Large capacité de détection quand:
- Seuil de détection = « bon »

- Largeur de cordon aussi étroite que possible”
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3 Données techniques

3.1 Unité de controle SND40

Données techniques

Alimentation:

85...264 VAC

Consommation:

<110w

Courant d'établissement:

<15 A/115V, <30A/230V

Fusible extérieur:

>3,15 A moyen

Poids:

12 kg (26.5 Ib)

Dimensions

420 x 234 x 305 mm (L x | x H)

Indice de protection:

IP54

Température d'utilisation:

0-40<C

Autres caractéristiques:

. Interface opérateur par carte PC embarquée sous Windows CE

. Détection, et positionnement par calculateur en temps réel

. Programmation et opération par écran tactile10"

. 31 programmes, sélection par interface paralléle ou bus de terrain

Spécifications:

8 entrées optocouplées 24 VDC avec commun.

Tension mini de niveau logique HAUT: 13VvDC

) Tension maxi de niveau logique HAUT: 30 vDC

) Tension mini de niveau logique BAS: 0vDC

) Tension maxi de niveau logique BAS: 4VDC

. 8 sorties optocouplées avec commun.13... 30 V DC
Spécifications:

Tension maxi commutée: 30v DC
Courant maxi commute : 50 mA (limitation interne intégrée)
Puissance maxi commutée: 1.5 W (charge resistive seulement)

Mettre une diode de roue libre pour commuter des ch  arges inductives.

ROLAND ELECTRONIC GmbH - Otto-Maurer-Str. 17 - DE 75210 Keltern - Phone +49 (0)7236-9392-0 - Fax +49 (0)7236-9392-33
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1 sortie relais NO/NF
1 sortie relais NO additionnelle sur les unités SND40...MF...

Spécifications pour charges résistives:

Tension maxi commutée: 30vDC/250V AC
Courant max. commuté: 50 mA
Capacités maxi du contact: 180 W /1500 VA

USB 1.1 interface (en facade)

a) compatible PCL3 pour imprimante du type HP Deskjet HP5650, HP5652, HP6540
(les autres modeles doivent étre enregistrés dans la systeme)

b) Chargement et déchargement de programme par clé USB : disponible sur les unités
de génération NetDCU5.2 (2007/->).

Interface interne 10 Mbit Ethernet
— Acces par TCP/IP (telnet)

— Adresse IP pour Telnet : 192.168.100.107, Subnet 255.255.255.000 (sur
demande)

— Adresse IP pour héte distant : 192.168.100.222 (sur demande)

Interface bus
— Profibus DP selon EN 50170, protocole v.1.10, 12 Mbit/s

— ControlNet communication adapter (profile numéro 12),
selon les spécifications de ControlNet international

— DeviceNet communication adapter (profile numéro 12),
selon les spécifications de ODVA (serveur de groupe 2 seulement)

- Interbus S interface, Certification Protocol NO. 440
(500 kbit/s ou 2 Mbit/s; RS422)

— ProfiNet IO - Interface

24
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3.1.1 Versions des unités SND40

Les unites sont désignées selon :

SND40-EC-MF-IO
T TN N

Unité Principe 1 Principe 2 Interface
EC = Courants de Foucault 10 = Paralléle
MF = fuite de flux PR = Profibus

PN = Profinet
DN = DeviceNet

Les versions suivantes sont disponibles:

SND40-EC-xx Sonde a courants de Foucault uniquement
SND40-MF-xx Capteur a fuite de flux uniqguement xx = interface au choix
SND40-EC-MF-xx Sonde a cout_’ar)ts de Foucault et Capteur a fuite

de flux combinés

ROLAND ELECTRONIC GmbH - Otto-Maurer-Str. 17 - DE 75210 Keltern - Phone +49 (0)7236-9392-0 - Fax +49 (0)7236-9392-33
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3.1.2 Diagramme d’un SND40 avec capteur combiné

Un systéme se compose d'une unité de contréle SND40, d’'un capteur combiné et de deux cables.
Le diagramme montre le module de fuite de flux (4), le module a courant de Foucault (6) et un

capteur combine (7).

SND40-EC-MF

@

KM

KNS9S

Hall-Sensor

Fig. 3: SND40-EC-MF

CECM18S

EC-Sensor

Description

1

KM: Le module de communication
dialogue avec I'opérateur, stocke les
paramétres systéme et programmes.

Power: Alimentation.

PM: Le module processeur assure la
détection et le positionnement des
tubes ainsi que la liaison avec
'automate.

MF: Le module de fuite de flux est le
premier étage électronique vers le
capteur a effet Hall et fournit le
courant de magnétisation au capteur &
fuite de flux. Par ailleurs un capteur
analogique a sortie 0-20 mA peut y
étre raccordé. Ce module est
seulement installé sur les unités
comportant MF dans leur désignation.

Non représentée: Carte meére sur
laquelle les modules sont enfichées.

EC: le module a courants de Foucault
est le premier étage électronique vers
la sonde a courants de Foucault. Ce
module est seulement installé sur les
unités comportant EC dans leurs
désignation.

NS9/12-EC...: capteur  combiné
composé d’'une bobine de
magneétisation, d'un capteur a effet
Hall (9) et d'une sonde a courants de
Foucault (10).

Tube a détecter.

Capteur a effet Hall pour mesurer la
fuite de flux.

10:

Sonde a courants de Foucault.

11:

KNS9S: Cable pour fuite de flux.

12:

CECM18S: Céable pour courants de
Foucault.
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3.2 Coffret de I'unité SND40

380
- )
p— | L - T
g & &
O N1}

1|

250

330

300

§\

. 340

420

les dimensions sont en mm.
Fig. 4: SND40_coffret

305
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3.3 Désignation des capteurs

Les capteurs sont désignés comme suit.

3.3.1 Capteurs combinés (fuite de flux / courants d e Foucault)

Principe de mesure 1 Principe de mesure 2 Matériau du boitier Fréquence d'emploi Raccordemem
NS = fuite de flux EC = courants de Foucault N = Alu nickelé 10-100 kHz = connecteur

NS9-EC8x60NT10-100-SC

T NN

Boitier Dimension de la sonde interne Sonde a courants de Foucault Application
type 9ou 12 8x80 = largeur 8 mm x longueur B0 mm Type Tou F = tubes / ron.ds
8x80 = largeur 8 mm x longueur 80 mm C = bobines / a-plats

3.3.2 Capteurs a courants de Foucault

Measuring principle: Material of enclosure: Recommended frequency range: Connection:
EC = eddy current N = Aluminium, nickel plated 10-100 = from 10 kHz to 100 kHz S = Plug connection

— -
~_ -
~ /{/
~—_ _—
— _—
— _—
—~ —

EC9-8x60NT10-100-SC

_— / \
—— / \\
Type of enclosure  Dimensions of sensor element: Eddy current probe: Application:
=type 9 8x60 = width 8mm, length 60mm T = T-type = Round specimen
= type 12 8x80 = width 8mm, length 80mm  F = F-type C = Caoil (flat specimen)

3.3.3 Sondes et bobines a courants de Foucault

Measuring principle: Type: Recommended frequency range: Connection:
EC = Eddy current R = Radial probe 10-100 = from 10kHz to 100kHz S = Plug connection

\ D = Encircling coil probe / /

EC12x60IRT10-100-S

Dimensions of probe: Material of enclosure: Type:
12x40 = diam. 12mm, length 40mm | = Stainless steel T = T-type (eddy current probe)
20x25 = diam. 20mm, length 25mm P = Plastic material F = F-type (eddy current probe)

N = Normal differential coil
M = Multiple differential coil

28 ROLAND ELECTRONIC GmbH - Otto-Maurer-Str. 17 - DE 75210 Keltern - Phone +49 (0)7236-9392-0 - Fax +49 (0)7236-9392-33



n
0
r
>
Z
]

SND 40 — Détection de soudure

3.4 Capteur NS9S

Données techniques

Application: Tubes ferreux
Diamétre des tubes: >9 mm
Epaisseur: Maxi 3 mm

Principe de mesure:

Fuite de flux magnétique

Temperature d'utilisation

10-40<C

Indice de protection:

IP53

Poids :

6,6 kg (14.6 Ibs)

Boitier:

Aluminium nickelé

Référence du cable:

KNS9S

Espace entre pdles et tube

0,2 ... 0,25 mm matériel neuf
0,1 ... 0,35 mm acceptable

Espace entre sonde et tube

0,6 ... 0,65 mm matériel neuf
0,3 ... 0,75 mm acceptable

Rester dans les valeurs d’espace.

Réparer si besoin, voir chapitre 10 « Maintenance ».

3.5 Capteur NS9-EC8x60NT10-100-S

Données techniques

Application:

Tubes ferreux

Diametre des tubes:

>9 mm

Epaisseur:

Selon matériau

Principe de mesure:

Fuite de flux magnétique / Courants de Foucault

Largeur du point de mesure: | 4 mm
Temperature d'utilisation 10-40<CC
Indice de protection: IP53

Poids :

6,6 kg (14.5 Ib)

Boitier:

Aluminium nickelé

Référence des cables:

KNS9S
CECM18S-G

Espace entre pdles et tube

0,2 ... 0,25 mm matériel neuf
0,1 ... 0,35 mm acceptable

Rester dans les valeurs d’espace.
Réparer si besoin, voir chapitre 10

Espace entre sonde et tube

0,6 ... 0,65 mm matériel neuf
0,3 ... 0,75 mm acceptable

« Maintenance ».

ROLAND ELECTRONIC GmbH - Otto-Maurer-Str. 17 - DE 75210 Keltern -
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3.6 Capteur NS9-EC8x60NF10-100-S

Données techniques

Application:

Tubes ferreux

Diametre des tubes:

>9 mm

Epaisseur:

Selon matériau

Principe de mesure:

Fuite de flux magnétique / Courants de Foucault

(haute résolution sur non ferreux, magnétisation relative = 0%)

Largeur du point de mesure: | 2 mm
Temperature d’utilisation 10-40<C
Indice de protection: IP53

Poids :

6,6 kg (14.5 Ib)

Boitier:

Aluminium nickelé

Référence des cables:

KNS9S
CECM18S-G

Espace entre pdles et tube

0,2 ... 0,25 mm matériel neuf
0,1 ... 0,35 mm acceptable

Rester dans les valeurs d’espace.
Réparer si besoin, voir chapitre 10

Espace entre sonde et tube

0,6 ... 0,65 mm matériel neuf
0,3 ... 0,75 mm acceptable

« Maintenance ».

3.7 Capteur EC9-8x60NT10-100-S

Données techniques

Application:

Tubes ferreux

Diametre des tubes:

> 9 mm

Epaisseur:

Selon matériau

Principe de mesure:

Courants de Foucault

Largeur du point de mesure: | 2 mm
Temperature d’utilisation 10-40<C
Indice de protection: IP53

Weight:

5,6 kg (12.4 Ib)

Boitier:

Aluminium nickelé

Référence du cable:

CECM18S-G

Espace entre péles et tube

0,2 ... 0,25 mm matériel neuf
0,1 ... 0,35 mm acceptable

Rester dans les valeurs d’espace.
Réparer si besoin, voir chapitre 10

Espace entre sonde et tube

0,6 ... 0,65 mm matériel neuf
0,3 ... 0,75 mm acceptable

« Maintenance ».
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SND 40 — Détection de soudure

3.8 Capteur EC9-8x60NF10-100-S

Données techniques

Application:

Tubes ferreux

Diameétre des tubes:

>9 mm

Epaisseur:

Selon matériau

Principe de mesure:

Courants de Foucault — haute résolution.

Largeur du point de mesure: | 2 mm
Temperature d'utilisation 10-40<CC
Indice de protection: IP53

Poids : 5,6 kg (12.4 Ib)

Boitier: Aluminium nickelé

Référence des cables: CECM18S-G

Espace entre péles et tube 0,2 ... 0,25 mm matériel neuf Rester dans les valeurs d’espace.

0.1 ... 0,35 mm acceptable Réparer si besoin, voir chapitre 10

Espace entre sonde et tube

0,6 ... 0,65 mm matériel neuf « Maintenance ».
0,3 ... 0,75 mm acceptable

ROLAND ELECTRONIC GmbH - Otto-Maurer-Str. 17 - DE 75210 Keltern - Phone +49 (0)7236-9392-0 - Fax +49 (0)7236-9392-33
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3.8.1 Dessin technique des NS9 & EC9

Le montage des plots anti vibratiles fournis augmente la largeur de 165 a 215 mm.

Ne pas enlever
ces deux vis !

175

1325 |
,\ i Raccordement
c Dépassement des capteurs
interne des vis de NSOS
montage = 20 mm
MAXIMUM ¢
S

| L {'a

@I @ ¢ ©

B

| D

|

|

Fixing hales VB

JE @%@% [ °

Elément de détection D
A Semelle magnétigue B
o / B ]
T T
© o © c
L =T L:\Jj @ ¢
T h .

4 xroulement2x 24 x 7 mm
code = 2390924

2 xroulement 8 x 22 x 7 mm
code = 2390822

Fig. 5: NS9_
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SND 40 — Détection de soudure

3.9 Capteur NS12S

Données techniques

Application: Tubes ferreux
Diamétre des tubes: >10 mm
Epaisseur: 4 mm maxi

Principe de mesure:

Fuite de flux magnétique

Temperature d'utilisation

10-40<C

Indice de protection:

IP53

Poids :

11 kg (24,3 Ibs)

Boitier:

Aluminium nickelé

Référence du cable:

KNS9S

Espace entre pdles et tube

0,2 ... 0,25 mm matériel neuf
0,1 ... 0,35 mm acceptable

Espace entre sonde et tube

0,6 ... 0,65 mm matériel neuf
0,3 ... 0,75 mm acceptable

Rester dans les valeurs d’espace.

Réparer si besoin, voir chapitre 10
« Maintenance ».

3.10 Capteur NS12-EC8x80NF10-100-S

Données techniques

Application:

Tubes ferreux

Diametre des tubes:

> 10 mm

Epaisseur:

Selon matériau

Principe de mesure:

Fuite de flux magnétique / Courants de Foucault

(haute résolution sur non ferreux, magnétisation relative = 0%)

Largeur du point de mesure: | 2 mm
Temperature d'utilisation 10-40<C
Indice de protection: IP53

Poids :

11 kg (24,3 Ib)

Boitier:

Aluminium nickelé

Référence des cables:

KNS9S
CECM18S-G

Espace entre pdles et tube

0,2 ... 0,25 mm matériel neuf
0,1 ... 0,35 mm acceptable

Espace entre sonde et tube

0,6 ... 0,65 mm matériel neuf
0,3 ... 0,75 mm acceptable

Rester dans les valeurs d’espace.

Réparer si besoin, voir chapitre 10
« Maintenance ».

ROLAND ELECTRONIC GmbH - Otto-Maurer-Str. 17 - DE 75210 Keltern -
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3.11 Capteur NS12-EC8x80NT10-100-S

Données techniques

Application:

Tubes ferreux

Diametre des tubes:

> 10 mm

Epaisseur:

Selon matériau

Principe de mesure:

Fuite de flux magnétique / Courants de Foucault

Largeur du point de mesure: | 4 mm
Temperature d’utilisation 10-40<C
Indice de protection: IP53

Poids :

11 kg (24,3 Ibs)

Boitier:

Aluminium nickelé

Référence des cables:

KNS9S
CECM18S-G

Espace entre pdles et tube

0,2 ... 0,25 mm matériel neuf
0,1 ... 0,35 mm acceptable

Rester dans les valeurs d’espace.
Réparer si besoin, voir chapitre 10

Espace entre sonde et tube

0,6 ... 0,65 mm matériel neuf
0,3 ... 0,75 mm acceptable

« Maintenance ».
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SND 40 — Détection de soudure

3.11.1 Dessin technique des capteurs NS12

Le montage des plots anti vibratiles fournis augmente la largeur de 165 a 215 mm.

NS128
1325 " C
i Dépassement
a g interne des vis de
. montage = 20 mm
R ¢ == MAXIMUM
% v
Lb M6 x 10 : @
T _ ; B
@ 5
2 @ Ne pas enlever ‘ i i NS 12-EC-xxx-S
ces deux vis !
&
B
110
Elément de détection
A Semelle magnétique B
ya
/ o o
* e | e * e o~
¢ 2P e =
==1==N o ®

4 xroulement 9 x 24 x 7 mm
code = 2390924

2xroulement8x22x7 mm
code = 2390822

Fig. 6: NS12_
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3.12 Capteur NS24-EC18x185NT10-100-S

Données techniques

Application:

Tubes ferreux

Diametre des tubes:

25 - 500 mm (0.98 — 19.7 in)

Epaisseur:

Selon matériau

Principe de mesure:

Fuite de flux magnétique / Courants de Foucault

Largeur du point de mesure: | 20 mm
Temperature d'utilisation 10-40<C
Indice de protection: IP53

Poids :

45 kg (99 Ibs)

Boitier:

Aluminium nickelé

Référence des cables:

KNS9S
CECM18S-G

Espace entre pdles et tube

0,5 ... 0,55 mm matériel neuf
0,3 ... 0,7 mm acceptable

Rester dans les valeurs d’espace.
Réparer si besoin, voir chapitre 10

Espace entre sonde et tube

0,5 ... 0,55 mm matériel neuf
0,3 ... 0,7 mm acceptable

« Maintenance ».
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SND 40 — Détection de soudure

3.12.1 Dessin technique du capteur NS24-EC18x185 NT 10-100-S

Le montage des plots anti vibratiles fournis augmente la largeur de 257 a 347 mm.

Description

74

181

148,5

Fig 7: NS24-EC18x185 NT10-100-S

255

' f 1 Trous de fixation M12.
o Dépassement interne des vis
3 © © o ;, de montage = 15 mm MAXI.
o
" © © Ji.
=3 &
L]
1 I
I I
207
25%25 I
ﬁ\ 625
ot
22 L ﬁ . 82
(=)
o |
135 I
o6& @90
Ne pas enlever n bt &
ces deux vis ! &
ph N
8 \
N
45 & =
Il
| Wl — . — T
1842 |
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3.13 Capteur NS24-EC30x185NT10-100-S

Données techniques

Application:

Tubes ferreux

Diametre des tubes:

40 - 1500 mm (1.57 — 59 in)

Epaisseur:

Selon matériau

Principe de mesure:

Fuite de flux magnétique / Courants de Foucault

Largeur du point de mesure: | 20 mm
Temperature d'utilisation 10-40<C
Indice de protection: IP53

Poids :

45 kg (99 Ibs)

Boitier:

Aluminium nickelé

Référence des cables:

KNS9S
CECM18S-G

Espace entre pdles et tube

2,0 ... 2,05 mm matériel neuf
1,0 ... 2,5 mm acceptable

Rester dans les valeurs d’espace.
Réparer si besoin, voir chapitre 10

Espace entre sonde et tube

2,0 ... 2,05 mm matériel neuf
1,0 ... 2,5 mm acceptable

« Maintenance ».
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SND 40 — Détection de soudure

3.13.1 Dessin technique du capteur NS24-EC30x185 NT 10-100-S

Le montage des plots anti vibratiles fournis augmen te la largeur de 257 a 347 mm .

[ | Description
' ' 1 Trous de fixation M12.
o Dépassement interne des vis
2 (e} © o L de montage = 15 mm MAXI.
(=]
) © © | o
=] (=]
]
1 I
I I
207
25x25 .

% 62,5

100
64
N
-/
|50

ot
i

/«»
\{
251,56

Ne pas enlever
ces deux vis !

201,5

353,5
(}\

/
/

255
b3
[*]

148,5

Fig. 8: NS24-EC30x185 NT10-100-S
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3.13.2 Alimentation NT-NS-S

Pour augmenter la puissance de magnétisation des capteurs NS12

auxiliaire NT-NS-S.

_, utiliser l'alimentation

Cette alimentation spécialisée prend le pas sur l'alimentation standard en étant pilotée par le

SNDA40.

Données techniques
Alimentation:

Tension secondaire
Fusible

Courant d’'établissement:
Pilotage:

Temperature d'utilisation:
Raccordement:

Boitier

Indice de protection:
Dimensions:

90-260V AC 50-60Hz

60-90 VDC, 240 W (réglée a 60 V)
3.15 A fusion moyenne, 5x20 mm.
14 A

Entrée optocouplée

0...40C

Connecteurs rapides Harting
Coffret aluminum

IP65

330x180x100mm (sans connectique)
410x180x100mm (avec connectique)

Fig. 9: Dimensions

@

Fig. 10: Raccordements

Description

Sortie puissance capteur

Entrée de pilotage pour SND40

Alimentation avec fusible intégré (0.8
A fusion moyenne)

Brun =L

Bleu =N

Vert/jaune = PE (terre)

(PE) doit étre raccordé

Réglage tension secondaire (enlever
la vis d’obturation)

Entrée pour alimentation

40
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SND 40 — Détection de soudure

Diagramme de raccordement

CECM18S-G
KNS9S SKNS8S
SND40
NT-NS-S NS12...
115/ 230 VAC 115/230 VAC
Fig. 11: Raccordements
Brochage
Vers SND40 (HANS) Vers capteur (HANS)

Pin1 +15V Ponté Pin1 +15V

Pin 2 -15V Ponté Pin 2 -15Vv

Pin 3 AGND Ponté Pin 3 AGND

Pin 4 Signal de mesure Ponté Pin 4 Signal de mesure

Pin 5 Signal de mesure Ponté Pin 5 Signal de mesure

Pin 6 + pilotage Pin 6 + Bobine (60 V — 90 V DC)

Pin 7 - pilotage Pin 7 - Bobine (60 V-90V DC)

Pin 8 Blindage du cable capteur Pin 8 NC (non connecté)
Utilisation

Raccorder impérativement les broches 6 et 7 au SNDA40.

Régler la magnétisation a au moins 29%.

Inhiber le contrdle de rupture de céble dans le SND40

ROLAND ELECTRONIC GmbH - Otto-Maurer-Str. 17 - DE 75210 Keltern -
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3.14 Capteur EC12x30I1T10-100-S

Données techniques

Application:

Tubes ou a-plats

Diameétre des tubes:

lllimité

Epaisseur:

Selon matériau

Principe de mesure:

Courants de Foucault

Principe axial
Largeur de passage 3mm
Largeur de mesure 4 mm
Temperature d’utilisation 10-40<C
Indice de protection: IP65

Poids :

0,15 kg (0.33 Ibs)

Boitier: INOX
Référence des cables: CECM18S-G
Boitier de raccordement: SCB-EC-S

3.14.1 Dessin technique du capteur EC12x301T10-100- S

@20
Fig. 12: EC12x30IT10-100-S

|
A T @12 x 1.5
[ |
o \
@ \
\
¥ ‘
A
o 8288
R8RS
pased
PR
PR
ks
s
A
|
O
Y

Description

@ 1

Face active

Sens de passage des cibles

Marquage

Corps INOX @12 x 1.5 mm

2
3
4.
5

Connecteur
Code = 2277704

Dimensions en mm.
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SND 40 — Détection de soudure

3.15 Capteur EC20x251T10-100-S

Données techniques

Application: Tubes ou a-plats
Diamétre des tubes: lllimité
Epaisseur: Selon matériau
Principe de mesure: Courants de Foucault
Principe axial

Largeur de passage 10 mm

Largeur de mesure 13 mm
Temperature d’utilisation 10-40<C

Indice de protection: IP65

Poids : 0,3 kg (0.66 Ibs)
Boitier: INOX

Référence des cables: CECM18S-G
Boitier de raccordement: SCB-EC-S

o Q=

820
.;@)4.

25,0

SW18

+— SWik

1000,0

62,0

51,0

Fig. 13: EC20x25IT10-100-S

220

3.15.1 Dessin technique du capteur EC20x25IT10-100- S

Description
1: | Face active
2: | Sens de passage des cibles
3: | Connecteur
Code = 2277704
4: | Connecteur

Dimensions en mm

ROLAND ELECTRONIC GmbH - Otto-Maurer-Str. 17 - DE 75210 Keltern -
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3.16 Capteur EC30x25IT10-100-S

Données techniques

Application: Tubes ou a-plats
Diameétre des tubes: lllimité
Epaisseur: Selon matériau
Principe de mesure: Courants de Foucault
Principe axial

Largeur de passage 16 mm

Largeur de mesure 20 mm
Temperature d'utilisation 10-40<C

Indice de protection: IP65

Poids : 0,3 kg (0.66 Ibs)
Boitier: INOX

Référence des cables: CECM18S-G
Boitier de raccordement: SCB-EC-S

3.16.1 Dessin technique du capteur EC30x25IT10-100- S

@

@. Description
230
1:

Face active

2:

Sens de passage des cibles

25,0

3:

Connecteur
Code = 2277704

Connecteur

1000,0

—e—
|

2. SW26
- SW1k 4

Dimensions en mm

62,0

Fig. 14: EC30x25IT10-100-S
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SND 40 — Détection de soudure

3.17 Capteur EC12x40IRT10-100-S

Données techniques

Application:

Tubes ou a-plats

Diameétre des tubes:

lllimité

Epaisseur:

Selon matériau

Principe de mesure:

Courants de Foucault

Principe axial
Largeur de passage 3mm
Largeur de mesure 4 mm
Temperature d’utilisation 10-40<C
Indice de protection: IP65

Poids : 0,15 kg (0.33 Ibs)
Boitier: INOX

Référence des cables: CECM18S-G
Boitier de raccordement: SCB-EC-S

3.17.1 Dessin technique du capteur EC12x40IRT10-100 -S

- @ - Description
e P12 a 1: | Sens de passage des cibles
¥ 2: | Corps INOX @12 x 1,5
A Ao @12x 1.5 @
w 4 3: | Face active
ﬁr h Connecte
o —® 4: ur
N R=2 " | Code = 2277704
Dimensions en mm
Y
i
]
3
y
A
8
@
@20

Fig. 15: EC12x40IRT10-100-S
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3.18 Capteur EC4x40IRF50-400-S

Données techniques

Application:

Tubes ou a-plats

Diameétre des tubes:

lllimité

Epaisseur:

Selon matériau

Principe de mesure:

Courants de Foucault

Principe axial

Largeur de passage 1 mm

Largeur de mesure 1,5 mm
Temperature d'utilisation 10-40<C

Indice de protection: IP65

Poids : 0,15 kg (0.33 Ibs)
Boitier: INOX

Référence des cables: CECM18S-G
Boitier de raccordement: SCB-EC-S

3.18.1 Dessin technique du capteur EC4x40IRF50-400-

Fig. 16: EC4x40IRF50-400-S

2 20

1000

62
52

@ 20

Description

1

Face active

Sens de passage des cibles

Marquage

Corps INOX @5 x 0,5

2
3:
4
5

Connecteur
Code = 2277704

Dimensions en mm.

Swis

Swi4
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SND 40 — Détection de soudure

3.19 Capteur EC5x301F10-100-S

Données techniques

Application:

Tubes ou a-plats

Diameétre des tubes:

lllimité

Epaisseur:

Selon matériau

Principe de mesure:

Courants de Foucault

Principe axial
Largeur de passage 1,5mm
Largeur de mesure 2mm
Temperature d’utilisation 10-40<C
Indice de protection: IP65

Poids :

0,15 kg (0.33 Ibs)

Boitier: INOX
Référence des cables: CECM18S-G
Boitier de raccordement: SCB-EC-S

@

1000

@

Fig. 17: EC5x30IF10-100-S.wmf

3.19.1 Dessin technique du capteur EC5x301F10-100-S

Description

1:

Face active

Sens de passage des cibles

Marquage

Corps INOX @5 x 0,5

2
3
4:
5

Connecteur
Code = 2277704

Dimensions en mm.

ROLAND ELECTRONIC GmbH - Otto-Maurer-Str. 17 - DE 75210 Keltern -
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3.20 Capteur NS11

Données techniques

Application: Flts et boites cylindriques ferreux

Diameétre des tubes: > 100 mm

Epaisseur: 1,5 mm maxi.

Principe de mesure: Fuite de flux magnétique avec aimant permanent
Temperature d’utilisation 10-40<C

Indice de protection: IP53

Poids : 0,3 kg (0.66 Ibs)

Boitier: Aluminium anodisé

Cable KNS11S

3.20.1 Dessin technique du capteur NS11

245
12.25
-
hN— —
- —

PG9

55
50

5
T

T

N

-
o

66
- 75

A

Y

1
—

I____

1
— 4

active area
25x70mm

[ —

Active area = surface de mesure (25 x 20 mm)

Fig. 18: NS11
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3.21 Plan de raccordement générique du SND40

Plan avec un et deux capteurs.

Power (120 / 240 V AC) —|
Fieldbus (optional) —[ S N D40—EC—M F_ .
PLC (+24 V, signals) — |
Ethernet (Service) —[
USB 1.1 I: Lea?m’:g)ﬂux Eddz/Ecg;rent
USB 1.1 (front side) J
KNS9S CECM18S-G
Sensor
NS...S
NS...-ECS8-...
EC9

Fig. 19: SND40 avec un et deux capteurs + boitier multi

o

KNS9S CECM18s

supy—_[] SSB-SND40

MF _EC EC MF

KNS9S KNS9S

SMlBCECMlBS-GG’J-‘

’J_‘SMBCECMlSS-GG

Sensor 1 Sensor 2
NS...S NS...S
NS...-ECS8-... NS...-EC8-...
EC9... ECO...

Lexique

Power (120 — 240 VAC)

Alimentation 120-240 VAC

Fieldbus (optional)

Bus de terrain (option)

PLC (+ 24 V. signals)

Automate (+ 24 V signalisation)

Ethernet (service)

Ethernet (service)

USB 1.1 (front side)

USB 1.1 (en facade)

Supply

Alimentation

Leaking flux (MF)

Fuite de flux (MF)

Eddy current (EC)

Courants de Foucault (EC)

Sensor 1/ sensor 2

Capteur 1/ capteur 2

ROLAND ELECTRONIC GmbH -

Otto-Maurer-Str. 17 - DE 75210 Keltern -
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3.22 Cable KNS9S

Le cable KNS9S est utilisé pour les capteurs a fuite de flux et les capteurs combinés.

Il est équipé d’un connecteur HARTING HANBS du coté capteur et de fils avec embouts du coté
SND40.

La longueur standard est de 5 m. Autres, nous consulter, par métre entier uniqguement.

Versions :
KNS9S-G-5: Connecteur droit / longueur =5 m
KNS9S-W-5: Connecteur coudé / longueur =5 m

1: Blanc +12V
2: Vert -12 v
O 3: Brun AGND
- 4: Jaune  Signal 1
L’M\ 5: Rouge Signal 2
;Z/' 6. Gris + bobine
7: Rose - bobine
8: --- Blindage
Fig. 20: KNS9S
Diamétre : 8,7 mm
Structure: 8 x 0,5 mm?

3.23 Cable CECM18S-G

Le cable CECM18S-G est utilisé pour les capteurs a courants de Foucault et les capteurs
combinés.

Utiliser le boitier de raccordement SCB-EC-S avec les capteurs EC _ _ _ a courants de Foucault.

Il est équipé d'un connecteur Coninvers M18, (code = 2276010) du cbté capteur et de fils avec
embouts du c6té SND40.

La longueur standard est de 5 m. Autres, nous consulter, par métre entier uniguement.

g 5 = 1 1: Vert Transmetteur / a
d ? 2: Jaune Transmetteur / b
% 4 s 3: Blindage Terre
3 4: Blanc Signal 1
5: Brun Signal 2

Blindage au coffret

Fig. 21: CECM18S-G.wmf

Diamétre : 9,3 mm
Structure: 2x2x0,25 mm?
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SND 40 — Détection de soudure

3.24 Cable SKN8S

Le cable SKN8S est utilisé pour les capteurs a fuite de flux et les capteurs combinés au boitier
multi-capteurs.

Il est équipé d'un connecteur male HARTING HANS8 du c6té capteur et d'un connecteur femelle
HARTING HANBS du c6té boitier multi-capteurs.

La longueur standard est de 5 m. Autres, nous consulter, par métre entier uniguement.

1:| Blanc +12V 1: | Blanc +12V
2: Vert -12vV 2: Vert -12vV
3: Brun AGND 3 Brun AGND
4: | Jaune Signal 1 4: | Jaune Signal 1
5: | Rouge Signal 2 5: | Rouge Signal 2
6: Gris + bobine 6: Gris + bobine
7:| Rose - bobine 7 Rose - bobine
8: - 8: -
Coté boitier Coté capteur
Connecteur méale Connecteur femelle
(Harting HANS) (Harting HANS)
Fig. 22: SKN8S
Diamétre: 8,7 mm
Structure: 8 x 0,5 mm?

3.25 Cable SM18CECM18S-GG

Le cable SM18CECM18S-GG est utilisé pour les capteurs a courants de Foucault avec boitier
multi-capteurs.

Utiliser le boitier de raccordement SCB-EC-S avec les capteurs EC _ _ _ a courants de Foucault.
Il est équipé d'un connecteur femelle du cbté capteur et d’'un connecteur male du cété boitier multi-
capteurs.
La longueur standard est de 5 m. Autres, nous consulter, par métre entier uniqguement.
1: | Vert Transmetteur / a
1 =25 857a¢ |2t |Jaune Transmetteur / b
24 9 ? 240 o o), |3: |Blindage Terre
3 3 4: | Blanc Signal 1
5: | Brun Signal 2
Connecteur male du coté boitier Connecteur femelle du coté
multi-capteurs capteur Blindage au coffret
Code = 2277010 Code = 2276010
Abb. 23: Cable SM18CECM18S-GG -
Structure: 2 x 2 % 0,25 mm®

ROLAND ELECTRONIC GmbH - Otto-Maurer-Str. 17 - DE 75210 Keltern - Phone +49 (0)7236-9392-0 - Fax +49 (0)7236-9392-33

51




ROLAND

SND 40 — Détection de soudure

3.26 Boitier multi-capteurs SSB-SND40

Le boitier multi-capteur SSB-SND40 permet le raccordement de deux capteurs a une unité SND40.
La mesure est séquentielle.

L'automate sélectionne le capteur actif uniquement en dehors des phases de mesure du SND40.
Selon le type de capteur et la tache a accomplir, 'automate sélectionne également le programme a

exécuter.

La sélection se fait par une entrée 24 VDC.

Raccorder 'automate sur la prise M12.

Raccorder les capteurs sur les connecteurs prévus a cet effet.

3.26.1 Dessin technique

42

57,5

Description

1

SND40
Raccordement EC

SND40
Raccordement MF

175 ‘

Automate
Raccordement

Capteur 1
Raccordement MF

Capteur 1
Raccordement EC

Capteur 2
Raccordement EC

Capteur 2
Raccordement MF

Trous de fixation @5 mm

52

REEEE)

80

92

Fig. 24: SSB-SND40_Zeichnung.wmf
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SND 40 — Détection de soudure

3.26.2 Plan de raccordement générique

Description
1: API-> SND40 / SSB-SND40
alimentation
<j SND40 2: KNS9S
Cable (MF)
3: CECM18S-G
Cable (EC)

4: SM18CECM18S-GG
Cable capteur (EC)

5: SKNS8S
Cable capteur (MF)

NB | Sensor 1: capteur 1
; ;: Sensor 2 : capteur 2
¢y Ti
CD " SSB-SND40

A

Sensor 1: Sensor 2:

NS...S NS...S

NS...-ECS8-... NS...-ECS8-...

ECO-... ECO-...

Fig. 25: SSB-SND40
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3.27 Boitier de raccordement SCB-EC-S des capteurs EC

Raccorder obligatoirement les capteurs a courant de Foucault de type EC au boitier SCB-EC-S.
Ce boitier contient le circuit limiteur de courant de sonde.

(]

o

80

Fig. 26: SCB-EC-S

Montagebohrung @5mm
Mounting hole @5mm

Description

1 1: | Trous de fixation @ 5 mm

57.5

42

Montagebohrung @5mm
Mounting hole @5mm

® ' (9]

@ '

54
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3.28 Plots anti-vibratiles

30 s sz
Propriétés
M8
_ | Materiau: NBR (Acrylnitril-Butadien)
‘ ‘ [“’ Parties métalliques zinguées ou
chromatées
8 ] Dureté: 45 +/-5 Shore A
Dimensions en mm.

L]
Fig. 27: Plots
Autres caractéristiques
Elasticité (compression): 17,8 kg/mm 1000 Ib/inch
Compression MAXI 1,5mm 0.06 inch
Force de compression MAXI 27 kg 60 Ibs
Effort de cisaillement 2,8 kg/mm 160 Ib/inch
Course de cisaillement MAXI: 3,8 mm 0.15inch
Force de cisaillement MAXI 11 kg 25 Ibs

@ @ ‘ Description

<&

‘1: ‘Compression ‘

-
=

‘ 2: ‘ Cisaillement

==

» iR

=

Fig. 28: Plots — tenue aux efforts
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Montage

Montage du capteur

Le capteur peut se monter dans n'importe quel sens, toutefois un montage par le dessus du tube
est préférable pour moins exposer I'élément de détection.

Le tube doit étre en contact avec tous les rouleaux du capteur et ceux-ci doivent tourner librement
pendant la rotation du tube.

Monter les plots anti-vibratiles fournis.

Description

Le capteur est monté sur le
dessus du tube..

1: | Cordon de soudure
2: | Capteur NS ...

Fig. 29: NS_Montage du capteur
Un montage correct est impératif pour de bons résultats

Le capteur ne doit pas presser le tube, son propre poids est suffisant pour assurer un contact
correct.

Monter éventuellement la platine porte capteur sur ressort pour une approche souple du capteur.

ROLAND ELECTRONIC GmbH - Otto-Maurer-Str. 17 - DE 75210 Keltern - Phone +49 (0)7236-9392-0 - Fax +49 (0)7236-9392-33
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SND 40 — Détection de soudure

Lol [ Description

Les plots anti-vibratiles sont

fournis avec le SND40

Guidage paralléele

Vérin pneumatique

tube

1|

2

3: | Plots anti-vibratiles
4

5

Capteur NS

)

i
@) 3
4)

Fig. 30: Montage capteur NS...

Tous les rouleaux doivent rester en contact avec le tube pendant toute la phase de détection.
La distance de détection est donnée par les rouleaux.
Garder tout matériau magnétique éloigné d’au moins 5 cm de la face de détection du capteur.

Utiliser les plots anti-vibratiles fournis.

ROLAND ELECTRONIC GmbH - Otto-Maurer-Str. 17 - DE 75210 Keltern - Phone +49 (0)7236-9392-0 - Fax +49 (0)7236-9392-33
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Erreurs de montage a ne pas commettre :

Pas de galet en contact Capteur ou tube mal centré CORRECT

X X v

°©©® ©
°©o©® ©

Fig. 31: Montage capteur

58
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SND 40 — Détection de soudure

4.1.1 Montage sur plots du capteur NS9
Quatre plots sont fournis. 'ﬁ'

Monter les plots en diagonale inverse de chaque coté. ‘

Fig. 32: NS9 & plots

4.1.2 Montage sur plots du capteur NS12

Huit plots sont fournis. E

Monter quatre plots de chaque c6té. | |

Fig. 33: NS12 & plots

ROLAND ELECTRONIC GmbH - Otto-Maurer-Str. 17 - DE 75210 Keltern - Phone +49 (0)7236-9392-0 - Fax +49 (0)7236-9392-33

59



ROLAND

SND 40 — Détection de soudure

4.2 Montage des capteurs a courants de Foucault EC

Le capteur peut se monter dans n'importe quel sens, toutefois un montage par le dessus du tube
est préférable pour moins exposer I'élément de détection.

Fig. 34: Montage capteur EC par le bas

Les capteurs EC sont noyables. En cas de montage par le dessous, ne pas laisser d’espace
pouvant étre pollué par des corps étrangers. Cf. Fig. 34

Bien qu'un retrait du capteur le protege mécaniquement, il augmente la distance de détection et
abaisse les performances de détection. Cf. Fig. 35

Fig. 35: 35: Montage capteur EC par le haut
Le montage du capteur EC dans un fourreau conducteur réduit les performances du capteur.

Eviter d’utiliser un collier de montage métallique.

En cas de collier de montage métallique, tenirlaf  ace de détection du capteur
éloignée d’au moins 10 mm du collier.

Description

1: Collier métallique. Laisser 10 mm d’écart.
Collier plastic : montage noyé preferable.

2: Protection

9 3: Sens de défilement
[~

Fig. 36: Montage capteur EC
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La distance entre le capteur et le matériau va de 0,3 a 1,0 mm, selon le modéle de capteur.

Cette distance est proportionnelle a la taille du capteur.

Guider le capteur pour assurer une distance de détection constante sur toutes les piéces traitées.

La face arriére de I'élément a traiter doit étre libre de masse métallique pouvant interférer la
mesure.

Des trous ou saignées a la surface de I'élément a traiter provoquent des erreurs de détection.

S'assurer que le capteur ne soit pas placé pres de telles interférences.

Des marques structurelles profondes provoquent des erreurs de détection.

Respecter le sens de défilement / rotation de I'élément a traiter.

ROLAND ELECTRONIC GmbH - Otto-Maurer-Str. 17 - DE 75210 Keltern - Phone +49 (0)7236-9392-0 - Fax +49 (0)7236-9392-33
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4.3 Montage de I'unité SND40

Monter I'unité SND40 de fagcon a en permettre un acces visuel et physique simple. Le coffret
s’ouvre par l'arriére, en tenir compte a l'installation.

Placer I'unité dans le champ visuel du capteur.

Ne pas placer en zone dangereuse pour I'opérateur

Garder I'unité SND40 éloignée des sources de hautes températures, radiations et risques
mécaniques.

Le coffret de I'unité SND40 de marque Rittal, Type CP 6531.200, est prévu pour pouvoir étre utilisé
avec un bras de support de marque Rittal CP-L. la fixation se fait par le dessous du coffret.

Exemple d’'implantation

L'unité SND40 est fixée sur un poteau au sol & hauteur
des yeux.

]
ll=llll
gy | [ [ ][]

Fig. 37: Montage SND40 avec poteau au sol
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5 Installation électrique

51 Cables

Ne pas installer les cables a proximité de sources de perturbations électromagnétiques (cables de
puissance, variateurs, servomoteurs, etc...)

Utiliser des chemins de céables fermés dédiés au cablage de I'unité et des capteurs en cas de
perturbations inévitables. Mettre a la terre les chemins de cables sur une terre séparée de celle de
I'équipement (piquet de terre dédié).

Ne pas plier, courber ou tordre les cables au-dela des spécifications du fabricant.
Laisser du mou pour le mouvement du capteur

Ne pas réutiliser un cable endommagé.

Nous contacter pour des cables UL/CSA

5.2 Raccordement de la puissance

Seul un électricien professionnel est a méme de procéder au raccordement électrique.
Utiliser des embouts de cablage pour le raccordement au bornier.

Voir le chapitre « Données techniques » pour plus de détail.

Raccorder la terre (PE) .

Utiliser un cable HO5VV5-F — 3 x 1,5mmz2 pour le raccordement au réseau 230 VAC.
Raccorder la terre c6té secteur. Utiliser les bornes prévues dans le coffret — voir ci-dessous.

Raccordement puissance

Utiliser des embouts de cablage

Couleur Info Désignation
Brun Fusible 3,15A | Phase - L
Bleu Neutre - N
Vert/jaune Terre - PE

Fig. 38: SND40 raccordement au secteur 230 VAC
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5.3 Raccordement a I'API (automate programmable ind  ustriel)
5.3.1 Bornes SND40
Borne Cable Couleur de fil Direction | Tension / courant Fonction
1 -> 0(4)...+/-20 mA Signal entrée 1la
2 -> Ri=10010Q Signal entrée 1b
3 API .
2 option
5 Alim sortie contr6le capteur
6 jaune -> 0...+/-20 mA Entrée signal MF 1a
7 rouge -> Ri=1001Q Entrée signal MF 1b
8 Roland blanc <- +12VDC/0,1A
9 brun <- 0V DC (Common) Alimentation MF
KNS9S-G ou
10 KNS9S-W vert <- -12VDC/0,1A
11 gris <- 0..48V DC Alimentation + bobine
12 rose <- Alimentation - bobine
13 cristal <-> Blindage
14 <-> max. 250 V AC/ 6A }
15 API <> max. 30 V DC / 6A Sortie moteur 1 contact NO)
16 -> U 24VDC externe
Powerln
17 > 13..30VDC/0,1A OVDCexterne
(commun des entrées)
18 INO
19 IN1
20 API . IN2
Niveau bas 0...4V DC .
21 > Niveau haut 13..30 V DC NS Voir tableau des
22 lin < 20 MA IN4 entrées
23 IN5
24 IN6
25 IN7
26 -> Upowerout Ext. 24 VDC pour les sorties
27 -> 13...30vV DC/0,5A Ext. 0 VDC
28 . ) OouTO
29 Niveau bas: ouTt
30 Uout <4V ) OUT2
31 PLC < Rload >1,2 KQ OuTs3 Voir tableau des
32 Niveau haut OouT4 sorties
33 Uout > Upogerowt- 2V DC | OUTD
34 lout < 50 mMA ouT6
35 ouT7
36 vert <- max. 20 Vss unloaded Sortie a transmetteur EC
37 jaune <- ) Sortie b transmetteur EC
38 Roland blanc -> Entrée a récepteur EC
39 CECMI8S-G brun -> max. 100 mvss Entrée b récepteur EC
Ground transparent <-> - Blindage (mettre a la terre)
40
41 2 -
42 Réserves
43
44 <-> Sortie moteur 2 contact NC
45 API <> max. 250 V AC / 6A Sortie moteur 2 commun COM
max. 30 V DC/ 6A -

46 <> Sortie moteur 2 contact NO
47 rose +24 V DC
48 gris 0 VDC (Commun)
gg Céablage [)?sge 55_'_\;?: Alimentation interne
51 interne Jaune blanc ATerrs Ne pas utiliser comme auxiliaire
52 vert -12 VvV DC
53 brun +12V DC

64
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SND 40 — Détection de soudure

5.3.2 Vue des borniers

- - oo e e
® 7 8 9 11 12 43 1418

Fig. 38: SND40 borniers

47 53
000000 000000000 36 39
1 56 15
0000000000000 000000 44 46
16 25 26 35 550

Abb. 39: Nombre de bornes
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5.3.3 Mode opératoire « produits ronds »

API

Entrées (APl => SND40)

IN 0 2 3 4 5 6 7
Borne M1 M2 M4 M8 M16 -
Fonction Mesure Sélection
D.?gg{t / prog?:mme
Départ

L'adresse des programmes est en codage binaire (bornes M1 a M16). « Sélection de programme »
active le choix.

Programme. M1 M2 M4 M8 M16
1
2
3
31 1 1 1 1 1

Il n’y a pas de programme « 0 ». Le sélectionner provoque un message d’erreur.

Sorties (SND40 => API)

ouT 0 1 2 3 4 5 6 7
Borne M1 M2 M4 M8 M16
Founction Mesure VALIDE/ Auto Glissement Défaut Capacité de Moteur
Départ/ Unité préte apprentissage général detection
Test actif réduite
Départ
Fonction de Sélection de
selection de programme
programme active

Les sorties OUT2 a OUT6 ont deux fonctions différentes. En « Sélection de programme » elles
sont la recopie des entrées IN2 a ING6.

66
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SND 40 — Détection de soudure

5.4 Raccordement du capteur

Seul un électricien professionnel est a méme de procéder au raccordement du capteur

Raccorder le capteur et I'unité SND40 a la terre (P E).

IRE oMyl

Fig. 40: SND40-Sensor_Erdung.wmf

Description

1

Capteur

Unité SND40

Borne de terre

2:
3:
@ 4:

Terre générale de I'armoire

Les cables KNS9S-G et CECM18S-G sont équipés d'un connecteur cbté capteur et de fils avec

embouts c6té SND40.

ROLAND ELECTRONIC GmbH - Otto-Maurer-Str. 17 - DE 75210 Keltern -
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5.5 Raccordement d’'un capteur EC

Les capteurs EC sont livrés avec une sortie cable de 1 m avec connecteur M12. Connecter le
cable au boitier SCB-EC-S.

Connecter le boitier au SND40 avec le cable CECM18S-G.

5.5.1 Schéma de raccordement d’'un capteur EC

Description

1: | SND40

2: | Boitier SCB-EC-S

3: | Capteur EC

Fig. 41: SND40-capteur EC et boitier EC
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5.6 Schéma de raccordement des capteurs MF

J SND40

Signal 1 1
Signal 2 g 2
Option 3
Tanle Alimentation e 4
KNS9S - @
Contrdle capteur @ 5
4 4 Mesure / signal 1 Jaune ¢ 6
5 .55 Mesure [ signal 2 Rouge .
I | +12V Blanc 2 8
NS9S / - R Masse Brun @< 9
Z >
NS12S Tl 2 5 2 =12V Vert o< 10
6 . 6 + bobine Gris @ 1
T op ¥ - bobine Rose @-¢ 12
Blindage.2 . 13
o 14
Moteur d'entrainement des tubes : $ 15 N.O. ,'.\
NC 16
-2
0V-API @ 17
API — o Pl INO ¢ 18
> IN1 19
IN2 s 20
» —Q @<
] ? IN3 o¢ 2!
|_
5| 2 -
? ? ING g 24
IN7 o 25
—Q -2
|]}—
Borne de terre API + 24V DC o< 26
0V-API ¢ 27
—2 o
@ ouUT2 s 30
ﬂ ouT3 g 31
E —Q @
3 o ouT4 o< 32
=
S 2 OuUTS @-¢ 33
o QuUTe 34
ouT? - 35
| @ w 2
+ 0
24 VDC
- —0
44 N.C.
- @< co‘:' >
Moteur d'entrainement des tubes = @ 8
s o 46 N.O. §

%

SECTEUR 230 VAC

)
m

o
i||—

|
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Fig. 42: SND4O0 et capteur MF

5.7 Schéma de raccordement des capteurs combinés EC MF

R4000 SND40

Control signal 1 @< 1
Control signal 2 P 2
Optional e 3
[Voltage supply] S 4
Cable Control sensor] b 5
KNS9S] € —
— 4 54 Meas. s.igns|1 yellow o< [3
5 > 5 Meas. signal 2 red o 7
. | 1 51 +12V white o o, 8
zl-3 . > 3 AGND brown ¢ 9
§ 2 2 -12V green P 10
——= > - o<
NS9-EC-xxx-S / | 6 .58 + Coll grey ¢ n—11
NS12-ECxxx-S| | 7 o5 7 - Cail pink 12
_— > o<
— 1 > 1 \J Cableshield = _ 13
vl 2 .2 i
> . < o ca 14 COM
4.yt < @<
=25 5 Motor e 15 N.O. \ Relay Motor
L == < <
&
NC .16
PLC-COM _ _ __ 17
INO 18
PLC IN1 e o 19
2
e N2 o .
3 IN3 e 2
a4
8 IN4 o2
a© @€
a IN5 . 23
G
IN6 pulFT
IN7 .25
Gl

_T_

PLC grounding point

+24VDC 26

PLC - COM
ouTo
OUT1
0ouT2
ouT3
ouT4
OuUT5
ouT6
ouT?

VOO O DG

AAAAAAAT

Data IN
1
L;;;;M;ML % ;;;;(L;(L;
C
SP

24 VDC
Cable
CECM18S-G
| Transmitterla  green ., . . 86 Transmetteur / a
Transmitter/b yellow o 37 Transmetteur / b
Receiver/a white o 38 Récepteur/a
Receiver/b brown 39 Rgcepteur /b
" (Zad Blindage
Cable shield . Iy
< I Cosse plate 4,5 mm
< ¢ =2 N.(i./
Motor P 45 COM
i < < Relay Motor
switch-over - ot 26 NO. | y
o—t ——
MAINS 2 N
- PE
L

Voir Fig. 42 pour autres termes en francais

Fig. 43: SND40 et capteur EC - MF
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5.8 Schéma de raccordement des capteurs EC et des ¢

NC

apteurs annulaires

o—=<
PLC - COM o 17
— o—1{( INO o 18
PLC IN1 o< 19
2 IN2 o< 20
'é > IN3 o o2
% 2 IN4 o 22
o INS o< 23
2 IN6 o< 24
0 IN7 o< 25
|||——0
PLC grounding point +24VDC o 2%
PLC - COM o< 27
— 2 OuTo o 28
OUT1 o< 29
> ouT2 o 30
z OouUT3 o< 31
= e
—o o—=<
L - ouTe o< 34
L o OouUT7? o 35
— /
+ [0
24VDC
- e
Cable
CECM18S-G
1 1 T green o< 36
2 2 Transmitter/b yellow 37
EC9-xxx-S g 4 4 Receiver/a  white o= 38
= o<
5 5 Receiver/b brown o 39
J Cable shield “I FASTON 4.8
o 44 N.C. /
switchhf:\tg: o— :Z C:::I
o— LO.

MAINS

[

SN

PE

Voir Fig. 42 & 43 pour termes en francais
Fig. 44: SND40 et capteur EC & anulaire

|||—

R4000 SND40

Relay Motor
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5.9 Schéma de raccordement des capteurs EC avec boi  tier SCB-EC-S

PLC

Lobbdddd

A1 ETrTT Y

|||—

PLC grounding point

Data IN

24VDC

NC

R4000 SND40

PLC - COM

INO

IN1

IN2

SDOS S

IN3

€
e

IN4

IN5

PP

IN6

€
e

IN7

2%

~| =|=|-+ + 4+ 4+

I

+24VDC

26

PLC - COM

27

ouTo

S

28

OouUT1

[\
[,

29

QuUT2

30

ouT3

PP

31

OouT4

[\
[,

32

ouTSs

33

ouTe

34

ouT?

%32

35

A-1-l-FF+T
~N o ===} +

ECxxx-S

MC-05

Voir Fig. 42 & 43 pour termes en francais
Fig. 45: SNDA40 et capteurs EC avec boitier SCB-EC-S

SCB-EC-S

Transmitter/a green

36

Transmitter/b yellow

37

Receiver/a  white

38

Receiver/b  brown

39

Cable shield

Motor
switch-over

ATXRT

||| FASTON 4.8

N.C.
45 com /

A A A

Relay Motor

S

46 NO. |
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5.9

.1 Raccordement a Profibus dp

La version SND40-(EC)-(MF)-PR est équipée d’une carte Profibus dp.

e .l.eon .
Al o

_|

T Thens® B0

Fig. 46: Carte mere ace module Profibus

Carte mere SND40

1: | Module Profibus dp

" | Lire également le chapitre
« données techniques »

Seul un électricien professionnel est a méme de procéder au raccordement a Profibus dp

Utiliser du cable “Unitronic® BUS FD P L2/FIP* (1 x 2 x0,64mm?) pour  la

liaison Profibus

Placer un blindage additionnel en cas de fortes per  turbations électromagnétiques
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Utiliser des connecteurs standard blindés SUB D 9 Profibus.

Utiliser des résistances de terminaison si le SND40 est en fin de ligne

Vue du module connecté
Brochage
ssest SR i Couleur des fils | D-SUB | Désignation
Py et . ' rouge broche 3 P
: : vert broche 8 N
blindage boitier -

& .
L
3
s
.
¥
¥
¥

Réglage usine du module

Profibus
1 | Terminaison de bus
bas = OUI (ON)
haut = NON (OFF)

2 | Adressage (00)
Les deux sélecteurs en « 0 »

(00) = adresse donnée par le systeme

Fig. 48: Carte Profibus SND40
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5.9.2 Raccordement ProfiNet IO

La version SND40-(EC)-(MF)-PR est équipée d’'une carte ProfiNet 10

Raccorder au bus par le connecteur RJ45. Cette opération doit étre effectuée par un professionnel
habilité.

Carte mére SND40

Vue du module ProfiNet 0.

Lire également le chapitre
« données techniques »

ot o e Il N,

Fig. 49: Module SND40-ProfiNet

Utiliser du cable « RJ45 Ethernet - Cat 5e »
Placer un blindage additionnel en cas de fortes per  turbations électromagnétiques

Vue du module raccordé

Brochage ProfiNet 1O
(RJ45 sur la carte.)

Pin 1 TD +

Pin 2 TD -

Pin 3 RD +
87654321 Pin 6 RD —
coté oabie Pins4,5,7.8 -

Adressage du module ProfiNet

......

Le MAC-ID est déterminé par le matériel,
il ne peut étre modifié.

51

Abb. 50: ProfiNetmodul-Kabel.jpg
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6 Communication avec I'API (automate programmable i  ndustriel)

[

L’API contrdle le SND40 via une interface bus ou paralléle.

L’API accéde aux fonctions suivantes:

. Départ mesure
. Sélection de programme (1 a 31)
. Acquittement et effacement cordon de soudure

. RAZ défaut

Remarque: Les messages d’erreurs ne sont accessibles qu’avec une liaison bus.

6.1.1 Table des entrées / sorties

Entrées
SND40 Octet bus Description Commentaire
INO BINO.O Début de mesure / Test de mesure -
IN1 BINO.1 Sélection programme -
IN2 - -/(M1) Seulement disponible via l'interface
_ _ paralléle.
IN3 /M2) Activer par la sélection de programme
IN4 - -/(M4) (ligne ci-dessus)
IN5 - RAZ defaut 1/ (M8) Seulement disponibles si la sélection
IN6 BINO.6 Acquittement mesure / (M16) de programme est inactive.
IN7 BINO.7 - Non utilisé
SND40 Octet bus Description Commentaire
- BIN1.0 -1.7 - Non utilisé
SND40 Octet bus Description Commentaire
- BIN2.0 M1
- BIN2.1 M2
- BIN2.2 M4 Numéro de programme
- BIN2.3 M8
- BIN2.4 M16
- BIN2.5-2.7 Not used -
SND40 Octet bus Description Commentaire
- BIN3.0 -3.7 - Non utilisé

! Disponible avec le software PM version 12
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Sorties
SND40 Octet bus Description Commentaire
OUT 0 BINO.O Début de mesure activé / -
Test de mesure activé
OuUT 1 BINO.1 Sélection de programme activée -
ouT 2 BINO.2 Prét a mesurer / (M1)
OouT 3 BINO.3 Initialisation en cours / (M2) ' _ o
ouT 4 BINO.4 Glissement détecté (durée) / (M4) sjf;ﬁg?:”t disponible via Fnterface
OuUT 5 BINO.5 Défaut général / (M8)
OuUT 6 BINO.6 Capacité de détection réduite (M16)
ouT 7 BINO.7 Moteur / Soudure détectée (impulsion) | -
SND40 Octet bus Description Commentaire
- BOUT1.0 Prét -
- BOUT1.1-1.7 Non utilisé -
SND40 Octet bus Description Commentaire
- BOUT2.0 M1
- BOUT2.1 M2 Numéro de programme actif.
- BOUT2.2 M4 Si aucun programme n'est actif, le
R BOUT2.2 M8 SND40 renvoie le numéro « 0 »
- BOUT2.4 M16
- BOUT2.5-2.7 Non utilisé -
- BOUT3.0-1.7 Code erreur Voir tableau des codes erreurs (8-bit)

Tableau des codes erreurs

Code erreur via bus Description
10 Opération XY interrompue, Transfert des données d’affichage trop lent.
11 24 VDC API manquant
12 Opération interrompue, Transfert des données d’affichage trop lent..
13 Cable capteur en défaut
14 Programme transmis par I'API invalide
20 Programme transmis par I'API inexistant
17 Mesure de vitesse impossible
80 - 89 Problemes de synchronisation avec le module bus
95 Probléme RS232
96 Probléme interne
97 Fichier systéeme incorrect
98 Module bus en défaut
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6.1.2 Entrée « Début de mesure » / « Départ test de  mesure »

6.1.3

[

Cette commande d’API commande une détection de soudure au SND40. Cette fonction est
disponible par bus ou par interface parallele. Cette détection est réalisable par les status
programme « Automatique / Prét » et « Initialisation / Editer »

Entrée « Sélection de programme »

Sélectionner le code binaire du programme souhaité (de 1 a 31) via I'API avec les entrées M1 a
M16 comme expliqué ci-dessous.

Modele pour le codage binaire

Programme 0 = Entrées M1 a M16 non validées (Interdit d'utilisation)
Programme 1 = M1 validée

Programme 2 = M2 validée

Programme 3 = M1 + M2 validées

M1 + M2 + M4 + M8 + M16 validées

Programme 31

(valeur arithmétique des entrées M = 1+2+4 + 8 + 16 = 31)

Le programme est validé avec I'entrée « choix de programme »
. La sélection de programme échoue si :

a) Le programme « 0 » est sélectionné

b) Aucun programme n’est sélectionné

C) Le programme contient des parameétres erronés

Cas a) le message d’erreur « sélection de programme zéro invalide » est affiché. Si I'option bus
existe, le code erreur 14 est transmis par bus.

Cas b) le message d'erreur « Parameétre programme index 1 invalide » est affiché. Si I'option bus
existe, le code erreur 20 est transmis par bus. Le programme précédemment actif est désactivé.

Cas c) le message d'erreur « Paramétre programme index x invalide » est affiché. Si I'option bus
existe, le code erreur 20 est transmis par bus. Le basculement programme est néanmoins validé.

Remarque: Le SND40 contient 32 programmes.
Le programme 32 n’est pas sélectionnable mais peut servir de stockage.
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6.1.4 Signal « acquittement de soudure »

Fonction uniquement disponible avec du métal plat. Placer le parameétre « acquittement » sur
« ON » dans la configuration systéme.

En mode « Métal plat » deux signaux sont émis vers I'’API
a) Soudure détectée (impulsion)

Donne une impulsion de 50 ms au passage de la soudure face au capteur.
L’API doit tester le signal en continu.

O

) Soudure détectée (permanent)

Donne un signal permanent au passage de la soudure face au capteur.
L'API peut tester le signal en mode cyclique
Le signal est réinitialisé par I'émission de « acquittement de soudure »

6.1.5 Entrée « RAZ défaut »

Le signal « RAZ défaut » réinitialise le sortie « Défaut général ». Si le défaut persiste, la sortie reste
activée.

> Remarque: Certains défauts fugitifs sont réinitialises automatiquement (défaut 24 VDC API)

6.1.6 Sortie « Départ mesure activé »

Cette sortie indique qu’une mesure est en cours. A cet effet I'entrée « début de mesure » doit étre
activée.

Exception:

1. Routine de test : par API
Sélectionner le parameétre systéme « testjob control mode » sur « PLC ».
Utiliser des boutons poussoirs en relation avec I'’API pour accéder aux tests de mesure
(soudure et vitesse).
L’écran tactile du SND40 n’est pas accessible pour ces tests.

2. Routine de test : par I'écran tactile du SND40
Sélectionner le parametre systéme « testjob control mode » sur « KM ».
Utiliser I'écran tactile pour accéder aux tests de mesure (soudure et vitesse).

> Remarque: Le signal « début de mesure » n’est pas obligatoire

6.1.7 Sortie « Sélection de programme active »

Indique que la sélection a été active. La sortie ne bascule pas en cas de changement de
programme par |'écran tactile.

6.1.8 Sortie « Prét a mesurer »
Indique que le SND40 est prét a mesurer. Le mode opératoire doit étre régler sur « Automatique /

Prét ». En mode « Initialisation / Editer » la sortie bascule avec les touches <test job start>, <drive>
ou <start> (en fonction X/Y).
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6.1.9 Sortie « Initialisation en cours »

La sortie bascule si les touches <test job start>, <drive> ou <start> sont actionnées en mode
« initialisation ».

6.1.10 Sortie « glissement / soudure détectée » (du rée)

En détection de tubes : glissement du tube pendant la rotation.

En détection d'a-plats : soudure détectée (durée).
Une soudure a été détectée mais pas acquittée (cf. entrée « soudure acquittée »)

6.1.11 Sortie « Défaut général »

En détection de tubes : la sortie bascule en cas de « glissement », « détection critique » ou de
défaut.

En détection d’a-plats : la sortie bascule en cas de défaut.

6.1.12 Sortie « Capacité de détection réduite »

En détection de tubes : la sortie bascule en cas de « détection critique ».

En détection d'a-plats : la sortie n’est pas utilisée.

6.1.13 Sorties « Moteur « / « Soudure détectée (im pulsion) »

En détection de tubes : la sortie MOTEUR bascule tant que le moteur d’entrainement du tube doit
tourner.

En détection d’a-plats : la sortie SOUDURE DETECTEE bascule en cas de soudure détectée. La
durée de I'impulsion est d’environ 50 ms.

80

ROLAND ELECTRONIC GmbH - Otto-Maurer-Str. 17 - DE 75210 Keltern - Phone +49 (0)7236-9392-0 - Fax +49 (0)7236-9392-33



n
0
r
>
Z
u
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6.2

6.2.1

[

Interface bus de terrain

Transmission de données

La transmission des données est cyclique entre le SND40 et le maitre.

Quatre octets sont utilisés pour chaque transmission.

Sens des Entrée
données
— Octet BINO
w @ o
o 8 <
= — Octet BIN1 g 2
= = Z
— Octet BIN2 g
@
O
— Octet BIN3
S Eies Sortie
données
— Octet BOUTO
w @ o
o 8 <
= «— OctetBOUT1 | 8 S
p = 2
— OctetBOUT2 | 3
]
O
— Octet BOUT 3
Remarque: La taille des données émises par I'API doit étre cohérente avec le format de

donnée configuré dans le SND40

Les données émises sur le bus sont synchrones avec les données émises sur l'interface paralléle.
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6.2.2 Messages spécifiques aux bus de terrain

Mettre sous tension pour afficher les messages de bus.

I WindowsCE n

File  Zoom Tools: Help

=10l | Description

1: | Message de bus

----- common data ----
SEMEOr filter ‘ aux progeam hutbier

. cornrment

| | diarneter [rarn]

lergth [rn]
position offset [<]
turning rate [rpm]
speed [mmjs]
----- evaluation -----
allowed slippage [95]
weld seam width [%6]
sample rate [1/cm]

HI’

o
o

2000.00

0o
n |w

setup ‘ system ‘ statistics

|autormatic |ready

msria

Fig. 51: SND40_Bus en offline

Messages bus

Message Explications

Conditions annexes

-- Pas de module bus installé

Le parametre « Fieldbus » est a OFF
dans les paramétres systéme.

Le parametre « Fieldbus » est a ON

dans les paramétres systéme et

INIT Initialisation en cours
Bus offline Bus en défaut ou déconnecté
Bus online Bus en service

I'adresse Esclave est valide
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6.2.3

Adressage Bus

L'adressage bus du SND40 (adresse esclave) est fixé dans la configuration systéme par les
parameétres « field bus address 1 » et « field bus address 2 ».

Le nombre d’adresses disponible varie selon le type de bus.

Remarque: Le SND40 ne vérifie pas le nombre d’adresses disponible.

L'adresse bus (1/2) est notée 0.0.0.0. pour permettre 'emploi d’adresse IP et de masque Subnet.

Exemple d'interface bus en version Ethernet IP :

Adresse 1: 192.168.100.107 et
Adresse 2 : 255.255.255.0

Avec les autres bus, seule I'adresse 1 est utilisée.

Exemple d'interface bus en version Profibus DP :
Adresse 1: 0.0.0.123

('adresse 123 est chargée)

Adressage du module ProfiNet

Le MAC-ID est paramétré dans le matériel et ne peut étre modifié. Le MAC-ID fait partie des
informations sur le matériel du SNDA40.
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Réglages

File Zoom Tools Help

=101 %]

Description

Erogramn version 115 [
language english =
system password
program password
specimen bype Aat specimen
drive type constant burning rate
rmax burning rate [rpm] 200,06
rin turning rate [rpr] C.00
max speed [mms] 3000
i paa 0
encader resolution [¢] 1.0
zection bype tirme
tire 1s
distanice 500 mm

sersar filtar A distance reselution [mm] 1000
fieldbus off
oooes
us adress 2 0.0.0.0
input polarity 256
output polarity 258

testjob control mode [ -
Acknowledge no
supply check autput no

supply check magnetising oo

automatic filter off [w

= | S —

save ‘ * ‘ ‘ [

I

|zatup |edit =

Fig. 52: SND40_adressage bus

=1afx]

Fle Zoom Tools Help
Progrann version 115 | o
language english ==
systern password
program password
specimen type Aat spedimen
drive bype constant burning rate
rnax burning rake [rprn] 200,06
rnin burning rate [rpm] c.00
max speed [rrmyfs] 2000
rmin speed [mm;s] 0
encoder resalution [¢] 1.0
zection bype tirme
tirne 1z
distanice 500 rarn
p— filtar Al distance resalution [mm] 1000
fieldbus off
0.0.0,123
eld bus adress 2 0,000
input polarity 255
output polarity 255
testjob control mode Kk L
Acknowledge no
S PRl L F
supply check magnetising oo
o [w

automnatic filker

Save

-

lsetup ledit =

1. | Appuyer sur le dessin du
clavier de I'écran tactile

2. | Un mini clavier apparait

3. | Glisser le mini clavier a
gauche.

4. | Amener le curseur avec les
fleches 4 et ¥ sur « fieldbus
address 1 »

5. | L’accés a la modification est
automatique —

Description

1. | Appuyer sur la touché € (en
bas a droite) du mini clavier.
(le surlignage bleu disparait)

2. | Naviguer avec les touches
€Cet>

3. | Saisir I'adresse par la gauche.

4. | Valider avec la touché <

' Respecter tous les points ci-

e |dessus.

Fig. 53: SND40_adressage bus-suite 1
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SND 40 — Détection de soudure

Il WindowsCE

File Zoom Tools Help

_ ol =]

Progrann wersion 115 | o
language english =
system password
program password
specimen bype Aat specimen
drive type constant burning rate
max burning rate [rpm] 200,08
rrin burning rate [rprn] £.00
rmax speed [mms] 2000
min speed [mm,fs] 0
encoder resolution [¢] 1.0
zection bype tirne
tirne 1s
distanice E00 mm

filter it distance resolution [rarm] 1000
fieldbus an

| field bus adress 1 0.0.0.123

field bus adress 2 0.0.0.0
input polarity 255
output polarity 258
testjob control mode [ i—
Acknowledge no
supply check autput ne
supply check magnetising no
automatic filter off [

SavE

5 04 | 40

lsetup [edit

Description

1.

Sélectionner "Fieldbus" avec
la touché A.

2. | Régler "Fieldbus" sur ON
avec la touche +
3. | Appuyer sur la touche du

clavier sur I'écran tactile pour
fermer le mini clavier.

Fig. 54: SND40_adressage bus — suite 2
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6.2.4 Fichier GSD pour Profibus

Le fichier GSD contient les informations nécessaires au maitre Profibus pour reconnaitre les
stations esclaves SND40. Les outils d'intégration sont livrés par le fournisseur du maitre. Roland
Electronic ne dispose pas de tels outils. Les outils Siemens Step 7 sont compatibles avec le fichier
GSD du SNDA40.

Le fichier GSD « HMS_1003.GSD » est disponible sur disquette 3,5 pouces ou CD. Il est
également téléchargeable sur le site de Roland Electronique. Ce fichier est décrit au chapitre
« Information technique ».

6.2.5 Fichier EDS pour ControlNet

Le fichier EDS contient les informations nécessaires au maitre ControlNet pour reconnaitre les
stations esclaves SND40. Les outils d’intégration sont livrés par le fournisseur du maitre. Roland
Electronic ne dispose pas de tels outils. Les outils Rockwell « RS Networx » sont compatibles avec
le fichier EDS du SND40.

Le fichier EDS « ControlNet_V_1 5.eds » est disponible sur disquette 3,5 pouces ou CD. Il est
également téléchargeable sur le site de Roland Electronique. Ce fichier est décrit au chapitre
« Information technique ».

6.2.6 Fichier EDS pour DeviceNet

Le fichier EDS contient les informations nécessaires au maitre DeviceNet pour reconnaitre les
stations esclaves SND40. Les outils d’intégration sont livrés par le fournisseur du maitre. Roland
Electronic ne dispose pas de tels outils. Les outils Rockwell « DeviceNet Manager » sont
compatibles avec le fichier EDS du SND40.

Le fichier EDS « DeviceNet_V1_30.eds » est disponible sur disquette 3,5 pouces ou CD. Il est
également téléchargeable sur le site de Roland Electronique. Ce fichier est décrit au chapitre
« Information technique ».

6.2.7 Fichier GSD pour ProfiNet IO

Le fichier GSD contient les informations nécessaires au maitre Profibus pour reconnaitre les
stations esclaves SND40. Les outils d'intégration sont livrés par le fournisseur du maitre. Roland
Electronic ne dispose pas de tels outils.

Le fichier GSD « GSDML-V1.0-Hms-ABSPRT-20070221.xml » est disponible sur disquette 3,5
pouces ou CD. Il est également téléchargeable sur le site de Roland Electronique. Ce fichier est
décrit au chapitre « Information technique ».
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SND 40 — Détection de soudure

6.3 Controle des Entrées / Sorties SND40 par 'A.P. |I.

L’A.P.I. qui pilote I'unité SND40 peut également en contrbler le bon fonctionnement.

1)

2)

quand I'entrée « INO — Début de mesure » est activée, la sortie « OUT7 — Moteur »
doit basculer dans les 100 ms, sinon il y a défaut.

A I'expiration du temps limite de mesure *, la sortie « OUT7 — Moteur » doit retomber,
sinon il y a défaut.

Séquence de mesure

1.
2.

6.
7.
8.

Placer un tube sur I'équipement

Vérifier que la sortie « OUT2 — Valide » est basculée

Si OUI, continuer

Si NON, I'unité SND40 n’est pas préte (auto-apprentissage ou test en cours par
exemple)

Activer I'entrée « INO — Début de mesure » et faire tourner le tube.

Vérifier que la sortie « OUT7 — Moteur » bascule dans les 100 ms
Si OUI, continuer.
Si NON, l'unité est en défaut.

Quand la sortie « OUT7 — Moteur » retombe, arréter le moteur instantanément.
Vérifier également que la sortie « OUT7 — Moteur » ne retombe pas aprées le temps
limite de mesure *, sinon il y a défaut.

Vérifier les sorties « OUT6 — Capacité de détection réduite » et « OUT5 — Erreur »
Désactiver I'entrée « INO — Début de mesure »

Enlever le tube

* Le temps limite de mesure dépend du diametre de tube, de la vitesse de rotation et du
paramétre programme « temps de transition »
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Placer un tube sur
I'équipement

oul
v

Activer INQ et faire
tourner le tube

OuUT?7 =1
<100 ms ?

NON —»

SND40 non
prét a mesurer

NON—»

SND40 en deéfaut

oul

Arréter rotation
tube

y

Vérifier
OUT6 & OUT5

h 4

Désactiver INO

A

Enlever le tube

Fig. 55: Séquence de mesure

NON

NON

OUT7 =1 > temps
limite de mesure

OuUl—

SND40 en défaut
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7 Mise en route

7.1 Prérequis

Répondre « OUI » a tous les points du tableau ci-dessous pour pouvoir démarrage le SND40.

Points Qoul NON

Si capteur de type EC9...,NS9.../NS12...:- Plots anti-vibratiles installés et alignement correct ? 2

Pour tous les autres capteurs : montage, alignement et distance de détection vérifiés

Amenée et rotation des tubes vérifiées.

Installation mécanique SND40 vérifiée

Alimentation SND40 vérifiée

Alimentation capteur vérifiée

Interface automate vérifiée

Programmation automate vérifiée

Rotation des tubes sans glissement

Tubes en accord avec la programmation SND40 souhaitée (au moins 10 tubes pour tests)

Mode automatique et mode réglage disponible sur I'équipement.

Personnel exploitant prét a étre formé.

% Tous les rouleaux doivent tourner avec le tube.

® Garder une distance de détection constante pendant la rotation du tube.
Ne pas dépasser les valeurs de la fiche technique du capteur.
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7.2 Arborescence du menu

 WindowsCE

File: Zoom Tools Help

8| =10/ x|

sensor

filter

=10k

weld seam detected [1]

(03/03/05 14:26)

----- common data -----
program number
comment

diarmeter [mm]

lergth [m]

position offset [*]
turning rate [rpm]
speed [mmjs]

----- evaluation -----
allowed slippage [%6]
weld seam width [96]
sample rate [1/em]

-

=

A2005_075
220

Mot de passe ?

Fig. 56: Menu SND40

aLtomatic [ready
Mot de passe ?
Activation ||
programme
Nouveau ||
programme
Ouvrir ||
programme
Démarrer || [sBiTer Copier ||
Test programme
XY Ul a | Supprimer | |
(ke programme
Départ H| Sauver H Retour |
Arrét M_esurer H
vitesse
Retour H| Annuler H
Aligner | G A

Modifier
systéme

Sauver

Info
matériel

Retour

Annuler

N Sauver

5 Retour
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SND 40 — Détection de soudure

7.3 Réglages de base / valeurs standard

7.3.1 Paramétres programme

Valeurs standard — Courants de Foucault

Parameétres Valeurs standard p\é:;?&; ﬁpprgiggggg' Standard
Données générales

Numéro de programme 1 X
Description X

Diameétre [mm]: 30.0 X

Longueur [m]: -

Décalage angulaire [q: 0 X

Vitesse de rotation [tr/mn]: -

Vitesse de défilement [mm/s]: 100 (X) X)
Analyse

Glissement [%)] 3.0 X) X
Largeur cordon [%]: 3 X) X
Echantillon/cm 30 X
Signal capteur: Courants de Foucault X
Filtre : SAF* Absolut (X) X
Qualité de détection: Bonne (X) X
Groupe : -

Facteur de correlation : -

Parameétres de courant de Foucault

Passe bas [Hz]: Auto

Passe haut [Hz]: Auto

Fréquence [kHz]: 50.0 X) X)
Phase [9: 0 X

Type de signal : Y-component Amount X
Gain a I'entrée [dB]: 20 X)

Tension AC de sortie [V]: 20 X
Décalage tension DC [mV]: - X
Y stretch : 1 X
Paramétre du signal

Gain signal: 20 X
Magnétisation

Flux magnétique relatif [%]: 100 X) X
Temps limite [ms]: 1500 X
Temporisation a la retombée [ms]: 0 X
Paramétre d’'affichage

Intervalles d’affichage 5 X

* Depuis logiciel version 1.15 — Avant : Flank extreme
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Valeurs standard — Fuite de flux

Paramétres Valeurs standard p\égé?l;jl; Aspppgi;gggg' Standard
Données générales

Numéro de programme X
Description X

Diamétre [mm]: 30.0 X

Longueur [m]: -

Décalage angulaire [q: 0 X

Vitesse de rotation [tr/mn]: -

Vitesse de défilement [mm/s]: 100 X) X)
Analyse

Glissement [%)] 3.0 X) X
Largeur cordon [%]: 5 X) X
Echantillon/cm 30 X
Signal capteur: Fuite de flux X
Filtre : SAF® Flank Standard (X) X
Qualité de détection: good X) X
Groupe : -

Facteur de correlation : -

Paramétres de courant de Foucault

Passe bas [Hz]: Auto

Passe haut [Hz]: Auto

Fréquence [kHz]: 50.0 (X) X)
Phase [9: 0 X) X)
Type de signal : Y Component Amount X
Gain a I'entrée [dB]: 20 X)

Tension AC de sortie [V]: 20 X
Décalage tension DC [mV]: - X
Y stretch : 1 X
Paramétre du signal

Gain signal : ‘ 1 X
Magnétisation

Flux magnétique relatif [%)]: 100 X) X
Temps limite [ms]: 1500 X
Tem.porisation a la retombée 0 X
[ms]:

Paramétre d'affichage

Intervalles d’affichage: 5 X

® Depuis logiciel version 1.15 — Avant : Flank extreme
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7.3.2 Paramétres systeme

Valeurs standard — courants de Foucault / fuite de flux

Paramétres Courants de Foucault Fuite de flux
Valeurs standard Possible Valeurs standard Possible

Version programme
Langue:
Géométrie product : Round material Round material
Principe d’entrainement: Speed Speed

constant constant
Vitesse de rotation MAXI [Tr/mn]:. 300.06 300.06
Vitesse de rotation MINI [Tr/mn]: 5.00 5.00
Vitesse de défilement MAXI [mm/s]: 3000 3000
Vitesse de défilement MINI [mm/s]: 10 10
Résolution angulaire [q: 1.0 1.0
Intervalle de formage: Temps Temps
Intervalle temps: 500 ms 500 ms
Intervalle pas: 500 mm 500 mm
Résolution du pas [mm]: 1000 1000
Bus de terrain: off off
Address bus 1: 0.0.0.0 0.0.0.0
Address bus 2: 0.0.0.0 0.0.0.0
Entrée vers logique 255 255
Sorties de logique: 255 255
Sélection des tests: PLC PLC
Mode de confirmation: non oui non oui
Contrdle des sortie: non oui non oui
Contrdle du courant de
magnétisation non oui non oui
Filtre en automatique: off on off on
Parameétres de filtre
Largeur utile de sonde [mm]:
Contrdle du glissement: off on off on
Statistiques: off on off on
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8 Utilisation

8.1 Mise sous tension

L'unité SND40 démarre a la mise sous tension générale. L'initialisation du systéme requiére 30
secondes environ. Ensuite le SND40 procede a une routine de test : tension, céble et capteur.

Le SND40 affiche un message d’erreur en cas de défaut, Sinon le SND40 passe automatiquement
en mode mesure et utilise le dernier programme activé.

8.2 Mesure

le SND40 passe automatiquement en mode mesure a la mise sous tension.

+ WindowsCE [ a8l -|ofx|| | Affichage

File Zoom Tools Help

1: | Visualisation du signal
capteur (signal d’origine et
signal flitré) et du signal de
contrdle

Indication de la largeur de
soudure selon la valeur
entrée

“largeur de soudure [%)]".

_____ o 21| 2: | Résultats de mesure

. program number 7 . .

SR =ik comment AZ007_Dxx Test
diamneter [mm] 17.0 a: P N d

weld seam detection good  14.0dE 3007 07 09:51 Ieng.t.h [m] o . altame“‘es u prOg ramme
position offset [2] -10 actif
turning rate [rpr] - )
speed [mnm/s] E9.41
----- evaluation ----- .
allowed slippage [3] 20 4: | Etat p_rogra’mn]e et
weld seam width [36] i condition d’opération
sample rate [1/em] 20 voir Chapitl’e
« Maintenance »
setup ‘ SystEm statistics
I
NS

Jautomatic ready

Fig. 57: Affichage SND40

Modifier le programme Visualiser le signal détecté et lister les
setup paramétres du programme
Modifier les parameétres systéme. i Touche inactive dans ce mode.
system |y
i
Accéder aux statistiques ' Sélectionne les parametres listés
statistics '

Touche inactive dans ce mode

Remarque : La mesure est donné en dB (amplitude du signal sur la soudure / amplitude du
signal sur le tube)
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SND 40 — Détection de soudure

8.3 Reglage — sélection de programme

Exploitation des programmes

P WindowsCE 3

File: Zoom Tools

8| -10] |

(al=1 |ﬂameler. [rarn] | position affset [2] i digital filter type | commeant skatus | F
10 220 3 absaluat A2005_061 ARTESC inactive

11 320 -3 max/min A2005_061 ARTEC inactive

12 300 0 absalut inactive

1z 223 ] slope standard FE, d= 22,8mm, D=2... inactive

14 12k -30 auto correlation [AKF1  A2005_076 Roland L., inactive

15 12.6 -0 slope extrame A2005_07 Roland U, inactive

1k EED -7 slope standard AZ005_064 Schwatze...  inactive T
| I 1] -7 maxrnin A2005_064 Schwarze,,,  inactive

12 gEO -7 max mnin A2005_084 Schwarze...  inactive

19 254 -Ei slope standard schulungsrohrzs 4 inactive

20 2238 ] slope standard FE, d= 22,8rmm, D=2...  inactive

) B 4 -7 slope standard Testrabrz3.8 inactive

22 300 -7 slope standard auskenit30rmm imactive

23 450 -7 slope standard Fischerdsx2rag.Edel...  inactive

24 398 -25 absalut inactive

25 00 ] slope standard imactive

2k 107.0 -2z slope standard imactive

27 332 -10 auto correlation [AKF] inactive

28 1020 ] slope standard inactive

29 1140 ] slope standard inactive

20 1000 ] slope standard A2005_074 Banteler imactive

31000 i absalit AZ005_074 Bentelar inactive

Iz emphy =

. o =
activate program| | e orogran | open program [
copy program | delete program hack |@ —
{

lsetup |edit

Fig. 58: SND40 affichage programmes

activate progran

Active le programme sur lequel se trouve la ligne
en surbrillance.

Imprime le programme

e [progrann

Place un nouveau programme & un emplacement
vide sur lequel se trouve la ligne en surbrillance..
L’unité passe en mode réglage.

Touche inactive dans ce mode

Open program

L’unité passe en mode réglage.

' Sélectionne les parametres listés.

delete program

Supprime le programme sur lequel se trouve la
ligne en surbrillance.

Touche inactive dans ce mode

copy progranm

Copie le programme sur lequel se trouve la ligne
en surbrillance. Pour copier ailleurs, sélectionner
un emplacement vide et appuyer sur « Insérer ».
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8.4 Réglage — test

L'affichage du signal de mesure est réduit au profit de la liste des parametres.

ndowsCE

File: Zoom Tools Help

SEMSOrT filter

8| -0l x|

----- caommor data -----
program number
cormment
diarneter [ram]
lergth [rn]
position offset [¢]
turning Fate [rpm]
speed [mm/s

----- evaluation -----
allowed slippage [35]
weld searn width [95]
zample rate [1/cm]
signal source

digital filter bype
detection quality
group

carrelation walus

=k

speed measurement done

----- eddy current paramneter -----
lewvwpass [Hz]

highpass [Hz]

test fraquency [kHz]

phaze [*]

signal bype

8:Z gain [dE]

& autput level [4W]

(090905 14:400

|

| p—

A200E_07E Faurecia
2z.0

eddy current
slape extrame
wary good

30

K]

6.0

135

W component

e
2000 |

start testjob *ir save * +
speed et (‘::"::?
SR HrELEs cancel 'ﬁ * ]
{setup edit e

Fig. 59: SND40 mode test

start testjob

Demarrage test.

Imprime le programme

Passe du signal EC (courants de

Fait aparaitre le mini clavier a

Y Foucault) au mode réglage X/Y - I"-'-—- """ ‘ I'écran.
diagnostic ! |
Sauvegarde les réglages. Mini clavier.

Sdve

4 Mesure la vitesse de rotation Sélectionne les parametres listés
pEe *
reasurerment *

Quitte le mode test sans sauvegarde Modifie le paramétre sélectionné.

cancel

96 ROLAND ELECTRONIC GmbH -

Otto-Maurer-Str. 17 - DE 75210 Keltern -

Phone +49 (0)7236-9392-0 - Fax +49 (0)7236-9392-33




SND 40 — Détection de soudure

n
0
r
>
4
u

8.5 Reéglage du diagnostic X/Y

| &l -[oixI| | Description
File. Zoom Tools Help
----- eddy current parameter - 1: | Signaux X et Y et rapport
lowwpass [Hz] 30 H
i 2 du signal / temps
test Frequency [kHz] B0
ph=eli] 3 2: | Représentation en 2-D des
ignal bype W component .
AC gair [dB] E signaux de sonde EC
AC output lewel [W] 20,00
D offset [mi] 1] R
7 200m 1 3: | Paramétres courants de
----- signal pararneter -----
P - Foucault et X/Y
----- rmagnetising pararmeter -----
magnetizsing level [%] 100
----- visualization -----
scan sections 3

start ‘ ‘ S ‘

lsetp |edit | =

Fig. 60: SND40 X/Y

Démarre la mesure continue. Imprime la courbe de signal et la liste
start des paramétres des courants de
Foucault
Arréte la mesure continue. Touche inactive dans ce mode
stop
Retour en mode réglage. * Sélectionne les parametres listés
back *
— Modifie le paramétre sélectionné.
Courbe X:  enjaune.
Courbe Y: envert.
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8.6

Statistiques

Evaluation des résultats de détection.
Les événements apparaissent individuellement dans la fenétre gauche. Le cumul est fait dans la

fenétre droite.

i WindowsCE .

File: Zoom  Tools Help

8| -10] x|

; weld seam detected g
S i St critical detection 1

slippage to high z

weld searn detacted [3] [oafoafs 1., | .

weld seam detectad [4] (09,0905 1., :

weld seamn detected [5] [naf09f05 1., ——

wild seamn detected [£] (09,0905 1.,

weld seamn detected [F]  slippage to high [1] (090905 1.,

weld seamn detected [3] [oafafs 1., |

critical detection [1] slippage ta high [2] (09,0905 1. ":"

reset back *

Fig. 61: SND4O0 statistiques

reset

Remise a zéro des statistiques

Imprime la courbe de signal et la liste
des paramétres

Quitte les statistiques.
back

Touche inactive dans ce mode

Touche inactive dans ce mode

Touche inactive dans ce mode

e Activer le paramétre « statistiques » sur ON.

»  Activer le paramétre « créer fichier SN » sur ON pour créer un fichier de stockage.
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8.6.1 Genération des fichiers d’historiques

Le systéeme peut générer 3 fichiers d’historiques
1. Statistics.log
Activer le paramétre systéme <Statistics on/off>.

Exemple:

[ STATI STI CS]

GOOD = 148634

BAD = 552

SLI PPAGE = 168

[ PROGRAM

ACTI VE PROGRAM = 2
[ ERROR]
CURRENT_PCSI TION = 17
ERRORL = 0X00C
ERROR2 = 0X00C
ERROR3 = 0X00C

2. SNlog.1234
Activer le parametre systéme <SN file on/off>

Le I'extension de ce fichier crypte la date courante (année*365 + mois*31 + jour). Aprés 14 jours le
fichier le plus ancien est supprimé.

Ce fichier stocke tous les messages de la barre d’'états.

Exemple:

Wel d seam detection good 14dB 10/ 04/ 07 09: 47

Wel d seam detection good 12dB 10/ 04/ 07 09: 48

PM AC overdrive 10/ 04/ 07 09: 48

Wel d seam detection not possible 0.9dB 10/ 04/ 07 09: 49
3. Signall.log

Ce fichier stocke les valeurs numériques de mesure des tubes.

Ce fichier est accessible avec les touches <System> <store Job>. Le SND40 génére 10 fichiers
maximum. Ensuite, le plus récent écrase le plus ancien.

Exemple:

ProgNo 4, 14/02/07 23:53

Wl d seam detection not possible 0.9dB (inserted from SND version 1.17)
Oiginal, Filter, Check

2503, 382, -83

1722, 180, -47

2424, 358, -61

1448, 127, -67

654, 26, -34

-1646, 165, -49

-1742, 185, -7

ROLAND ELECTRONIC GmbH - Otto-Maurer-Str. 17 - DE 75210 Keltern - Phone +49 (0)7236-9392-0 - Fax +49 (0)7236-9392-33 99



ROLAND

SND 40 — Détection de soudure

8.7

Parametres systeme

Réglage des paramétres systéme.

File Zoom Tools

Help

8| -10] x|

program version 7 O
language english —
specimen bype round specinen
drive bype constant speed
max burning rate [Fprm] 300,00
rmin barming rate [rpm] ]
max speed (] caon
min speed [mms] 1
encader resalution [*] 1.0
saction bype tirne
tirne E00 ms
distanice SO0 ram
distance resalution [rmm] 100
fieldbus off
e field bus adress 1 0.0,0,0
“sEnE0r filter B field bus adreszs 2 0.0.0.0
| input palarity 255
aukput polarity 285
weld seamn detected [4] (0909005 1., | Tt o s
weld seamn detectad [5] (oafoags 1., © e e
weld searn detected [£] (0909405 1... peknowlados v
weld seamn detected [7]  slippage to high [1] (090305 1. [ il =uply check output " e
weld searn detected [8] (0909405 1., supply c.heck magnetsing ne =
critical detection [1] slippage ta high [2] (09,0905 1.., ;lutomatlc Flfer i
weld seam detected [4] (0909405 1., i': i parameter. 3 ==
| probe effect width [rmm] ER
: hardware ; S
e
modify setup infermation save job i @
back Mﬁ_
lsetup |edit [ -

Fig. 62: SND40 parametres systeme

Modifie les réglages. Imprime la courbe de signal et la liste
modify setup des paramétres des courants de
Foucault
Information sur le matériel. Touche inactive dans ce mode
hardware r"“‘b.______ .....
infarmatiar i
Charge les données de la derniére * Sélectionne les parametres listés
save job mesure [signall.log]. '
Retour en mode mesure Touche inactive dans ce mode
hack I
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SND 40 — Détection de soudure

8.7.1

8.8

Modification des parametres systeme

Pour modifier les parameétres systeme, faire comme suit :
. En mode mesure, appuyer la touche « system » sur I'écran tactile.
e Appuyer la touche « modify setup ».

. Utiliser les fleches de navigation pour accéder au paramétre souhaité dans la liste a droite de
I'écran et modifier avec les touches + / -.

e  Sauvegarder les modifications avec la touche « save » ou quitter sans modifier avec la touche
« cancel ».

. Le SND40 rechargera automatiquement la nouvelle configuration.
Depuis le numéro de série 400059/SW version 1.16

Noter tout changement pour éventuellement retourner aux réglages précédents en cas de doute.

Création et modification des programmes de mesu re

Les parameétres de mesure sont stockés dans un programme de mesure. Le SND40 dispose de 31
programmes de mesure.

Il est recommandé de créer autant de programmes de mesure qu'il y a de types de tubes.

Pour créer / modifier un programme de mesure, placer un tube d'essais sur le dispositif
d’entrainement.

Appuyer sur la touche « program » puis sur la touche « set-up — program selection ».
Pour créer, sélectionner un emplacement vide.

Pour modifier, sélectionner le programme souhaité.

> Astuce : Copier/coller un programme existant puis le modifier pour simplifier la création.
1. Appuyer sur la touche « Edit program » pour aller en « Setup — Test operation ».

2. Renseigner les paramétres « Description » et « Diamétre »

3. Renseigner les paramétres « Rotation » ou « vitesse » (en valeur approximative).

4, Renseigner les paramétres « Signal capteurl| »:

pour les capteurs NS9S, NS12S ou NSL, choisir « fuite de flux »;
pour les capteurs NS9-EC..., choisir « fuite de flux » ou « courants de Foucault »;
pour les capteurs EC..., choisir « courants de Foucault »

5. Appuyer sur la touche « Mesure de vitesse « :
La valeur approximative précédemment renseignée doit étre proche de la vitesse réelle de
I'équipement. La courbe doit montrer deux signaux de soudure détectée.

Suite page suivante
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File: Zoom Tools Help

----- commaon data ----- |
program nurber 1
comment A2005_075 Faurecia
diarneter [rmm] 220
length [m] ¥
poasition affset [2] -25
turning rate [rpm] =
=peed [mm,s
----- evaluation -----
allowed slippage [%] .0
weld seam width [95] 4
zample rate [1/cm] 30
sigral source addy current
digital flter bype slope axtrerna
aprsor: filter i detection guality very good
graup %

correlation walue "
----- eddy current parameter -----

speed measurement done (09,0905 14:407

lowpass [Hz] 30
highpass [Hz] 3
tast frequency [kHz] E0
phase [#] 138
signal bype y comparent
AC gain [dE] 35
AC output lewel [W] 20,00 |

start testjob b e Save

I

speed : f“”"'b_-_ *
frEfES cancel IE
measLrement %

setup ledit = |

Fig. 63: SND40 paramétres programme

6. Appuyer sur la touche <Start test job>

7. Répérer la soudure et renseigner le décalage angulaire souhaité au parameétre « position
offset ».

8. Appuyer sur la touche <Start test job>

9. Vérifier le décalage angulaire. Modifier si utile le parameétre « position offset ».

10. Sila position est correct, tourner le tube de 180°et relancer le test. En cas de décalage de
cette position, renseigner le parameétre « position offset » de la moitié de ce décalage.

11. Refaire le test dans les deux sens, le méme angle doit survenir.

12.  Vérifier le paramétre « Qualité de détection »
La valeur par défaut « treés bonne » implique d’avoir des résultats de mesure « trés bonne
détection » et « bonne détection ».

Indiquer la valeur « bonne » ou « statisfaisante » pour valider des tubes en « détection
satisfaisante ».

13. S’ily atrop d’erreurs, s'il n’est pas possible d’orienter correctement le tube ou si des
messages d’erreurs s’affichent a I'écran (par exemple : « glissement trop important »), voire
le chapitre « optimisation de I'orientation de la soudure ».

14.  Appuyer sur la touche <Save> et quitter le mode « Setup — Edit operation ».
15.  Appuyer sur la touche <activate program> pour aciver le programme nouvellement créé.
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8.9 Optimisation de I'orientation de la soudure

Voir le chapitre « paramétres généraux » et « paramétres spécifiques aux capteurs EC ».

8.10 Mot de passe

modify setup i:firrm?ifn save job
back
Fig. 64: SND40 mot de passe
1. Appuyer sur la touche « modify set-up ».

Les mots de passe systéme et programme apparaissent dans la liste.

4+
*—

Fig. 65: SND40 mot de passé bis

2. Activer le mini clavier

3 Sélectionner ave la fleche le mot de passe a modifier.

4, Entrer le mot de passe.

5 Appuyer sur la touche <Save>.

6 Le SND40 redémarre automatiquement (depuis le numéro de série 400059).
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8.11 Parametres généraux

Parametre :

“largeur de soudure*

Valeur standard

3%

Gamme

1-..

Si le cordon de soudure est large (& tubes > 50 mm), des parties de
celui-ci peuvent étre vues comme des interferences. Pour s’en
affranchir, augmenter la valeur.

Cette valeur influence la precision de positionnement.

Parametre : “Echantillons au cm* Cette valeur donne I'échantillonnage de detection par centimetre de
Valeur standard 30 tube passant en face du capteur.
Gamme 1- . Pour obtenir 1°de résolution, plus de 360 échantil lonnages par tour
sont nécessaires.
Par expérience, 600 échantillonnages par tour donnent de bons
résultats jusqu'a @ tubes = 200 mm. Au-dela, passer a 800.
Calculer I'échantillonnage au cm :
Echantillonnage = 600/( Ttx D)
TE= 3,14
D = diamétre du tube en centimétres
Paramétre : “Glissement* Ce parametre fixe la variation maximale tolérable de la vitesse
Valeur standard 3 % d’entrainement des tubes.
Gamme 1- Si I'unité détecte une valeur de glissement importante, vérifier la

mécanique d’entrainement des tubes.

Si une valeur de glissement supérieure a 3% doit étre paramétrée, il
faudra admettre une dérive de la précision de positionnement des
tubes.

Parametre :

“Type de filtre"

Valeur standard

Flank extreme / SAF®

Gamme

Ce parametre détermine le type de filtrage des signaux émis par le
capteur.

Parametre :

“Rel. Magnet flux [%]"

Valeur standard

100 %

Ce parametre détermine la magnétisation émise par le capteur.
Mettre la valeur & 0% avec les capteurs EC
Mettre la valeur a 100% avec les capteurs NS9S et NS12S

- 0,

Gamme 0-100% Procéder a des tests avec les capteurs combinés. En ce cas, ajuster le
parameétre « phase » et placer le parametre « signal type » sur « Y
component ».

Paramétre : “Settling time* Temps de magnétisation du tube.

Valeur standard

Gamme 0 - 5000 2000 ms suffisent dans la plupart des cas

Parametre : “Signal gain“ Ce parametre augmente I'amplitude du signal pour obtenir une

Valeur standard

20 (eddy current),
1 (leakage flux)

Gamme

1-100

meilleure évaluation.

6 Depuis la version logiciel 1.15
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SND 40 — Détection de soudure

8.12 Parametres spécifiques aux capteurs EC

Valeur standard

Y Component

Gamme

Amplitude, Y Component

Parametre : “Low pass*“ Réduire cette Auto en standard.
Valeur standard Auto valeur pour Pour modifier cette valeur, placer le paramétre
Gamme ) améliorer la « filter automatic » sur « off ».
qualité du signal | Formule de calcul :
si celui-ci est
perturbé par des fH =v[mm/s] / (2 X W, [mm])
radiofréquences
(\_/tarlateurs de Exemple: Tube-@ =50 mm,
\é'xgrsﬁelgar Diamétre = environ 157 mm,
- — - P Vitesse de rotation = 60 Tr/mn
Parametre : High pass Augmenter cette Largeur de soudure wp = 2 mm
Valeur standard Auto valeur pour
Gamme : améliorer la fH =157/ 4 =39,25 Hz
qualité du signal
si celui-ci est
perturbé par des | Low pass = 3 x fH =118 Hz
basses . _ _
fréquences High pass= 1/3 x fH = 13 Hz
parasites (tubes
ovalisés par
exemple)
Parametre : “Frequency* Augmenter la valeur pour améliorer la qualité de détection par
Valeur standard 50 KHz :‘qe,xdtel_’leulr du ltube. i | lté de détecti
i éduire la valeur pour améliorer la qualité de détection par
Gamme 1- 800 kHz I'intérieur du tube.
Adapter les parameétres « phase » et « input gain » a tout
changement de fréquence.
Les valeurs comprises entre 25 et 100 kHz conviennent dans la
plupart des cas
Paramétre : “Phase" Modifier cette valeur pour orienter la courbe du signal EC en X/Y.
Valeur standard aucune Ceci améliore la réponse du signal “Y component”
Gamme 0 - 359°
Parametre : “Signal type* Utiliser cette valeur pour des soudures générant des signaux

francs exempts de bruit
L'utilisation de cette valeur améliore la qualité de detection.

Paramétre : “Input gain“ Augmenter cette valeur peut améliorer la qualité du signal mais
Valeur standard 20 dB aussi saturer I'étage d’entrée de l'unité.

Gamme 20dB - ...

Parametre : “Output AC voltage “ Ne pas modifier cette valeur.en exploitation.

Valeur standard 20V

Gamme 0-20V L’atténuation de la tension d’émission atténue les signaux.

Parametre :

“DC Voltage offset [mV]*

Valeur standard

0

Gamme

Ne pas modifier cette valeur.en exploitation.
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8.13 Réglage — Test X/Y

sl i x

File: Zoom Tools Help

----- eddy current parameter -----

lavepass [Hz] 20
highpass [Hz] ]
test Frequancy [kHz] 4]
phase [#] 135
sigral bype W companent
A4 gain [dE] £
A autput lewel [4W] 20.00
[ offset [mt] ]
2o 1
----- signal parameter -----

Lz gain 20
----- ragnetising parameter -----

magnetizing lewel [35] 100
----- visualization ---—-

scan sections 2

00 -1.667

start EIEE] 2

back

setup ledit =

Fig. 66: SND40 X/Y
La fonction X/Y vérifie et optimise les paramétres du programme.
Si « signal type » est réglé sur « Eddy current », le signal est représenté en 2-D.

Si « signal type » est réglé sur « Y component », seule la composante verticale du signal est prise

en compte.
Composante X du signal: courbe jaune.
Composante Y du signal: courbe verte.
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SND 40 — Détection de soudure

Utiliser le paramétre phase pour redresser le signal.

Description

Le bruit parasite est cerclé de jaune ci-contre.
la valeur absolue du bruit est +/- = 2/3 du signal

Le rapport signal / bruit est égal a 1/ (2/3) = 1,5

Le positionnement est problématique

Description

Aprés rotation du signal la valeur absolue du
bruit est +/- = 1/10 du signal.

Le rapport signal / bruit est égal a 1/ (1/10) = 10

Avec une amélioration d’un facteur > 6, le
positionnement est fiabilisé.

Parametre :

“Scan sections “

Valeur standard

Ce parametre fixe le temps d’affichage.

Le rafraichissement est fixé dans les parameétres systéme.

Gamme

Parametre : “Y zoom* Ce parametre fixe le gain de la composante Y du signal.
Valeur standard 1

Gamme 1-

ROLAND ELECTRONIC GmbH -
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9 Erreurs, causes et remedes
Erreur Code Cause possible Remede
Erreur
via bus
Error while initialization of WIN sockets. - Plantage Windows Réinstaller Windows CE
Unknown error. - Erreur non répertoriée Redémarrer I'unité
Invalid data received. 20 Données transmises Vérifier le cable de liaison et
invalides. ses connecteurs — changer
la carte de communication
System configuration was not converted. - Valeurs systeme invalides. Vérifier / reparamétrer I'unité.
Changer l'unité.
File error. - Fichier inaccessible Réécrire le programme.
Internal error. - Erreur non répertoriée Redémarrer I'unité
Program initialization failed. - Erreur fichier programme Réécrire le programme
Frequency table not loaded. - Erreur dans la table de Réinstaller Windows CE
fréquence.
System configuration was not stored. - Mémoire flash HS Changer mémoire flash.
System configuration was not loaded. - Erreur dans le fichier Réécrire les paramétres
systeme systeme ou changer la
mémoire flash
Unable to copy program. - Fichier déja existant ou Vérifier le nom du fichier ou
mémoire saturée ou erreur supprimer les fichiers
de flash inutilisés ou changer la
mémoire flash
Unable to store program. - Fichier déja existant ou Vérifier le nom du fichier ou
mémoire saturée ou erreur supprimer les fichiers
de flash inutilisés ou changer la
mémoire flash
No active program. - Aucun programme valide Sélectionner un programme
sélectionné valide
Invalid program number. - Aucun programme valide Sélectionner un programme
sélectionné valide
Program parameter xxx invalid. 20 Parametre invalide. Modifier paramétre.

XXX = no. of parameter
(see rank in program file).

System parameter xxx invalid.
XXX = no. of parameter
(see rank in system file).

Parameétre invalide.

Modifier paramétre

Parameter xxx in system settings invalid.
Please modify and restart system.

xxx = designation of parameter, e.g.
“Language”.

Parameétre invalide.

Modifier paramétre

Unable to save job.

Fichier déja existant ou
mémoire saturée ou erreur
de flash.

Vérifier le nom du fichier ou
supprimer les fichiers
inutilisés ou changer la
mémoire flash.
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SND 40 — Détection de soudure

Erreur Code Cause possible Remeéde
Erreur
via bus
Invalid groups. 20 Données invalides Supprimer le programme.
Réécrire un nouveau
programme
PM: receive buffer overflow. 95 Trop de données Vérifier la connexion RS232 /
transmises. panne matérielle
PM: message error - no STX. 95 Erreur de transmission. Vérifier la connexion RS232 /
panne matérielle
PM: char not received in hex. 95 Erreur de transmission. Vérifier la connexion RS232 /
panne matérielle
PM: message checksum error. 95 Erreur de transmission. Vérifier la connexion RS232 /
panne matérielle
System error. 95 Erreur systeme. Redémarrer
panne matérielle.
PM: message ID not in hex. 95 Erreur de transmission. Vérifier la connexion RS232 /
panne matérielle
PM: message length invalid. 95 Erreur de transmission. Vérifier la connexion RS232 /
panne matérielle
PM: unknown message ID. 95 Erreur de transmission. Vérifier la connexion RS232 /
panne matérielle
PM: unexpected message. 95 Erreur de transmission. Vérifier la connexion RS232 /
panne matérielle
PM: XY data transfer to slow. 10 Vitesse des donnée trop Redémarrer 'unité
élevée en X/Y
ou entrée clavier pendantla | ou ne pas utiliser le clavier
mesure pendant la mesure
SPS: 24V power supply error. 11 24 VVDC externe non Vérifier 24 VDC externe
reconnu Changer alim 24 VDC
PM: Sensor cable error. 13 Capteur déconnecté Reconnecter capteur
Cable défectueux Changer cable
SPS: Selected program number 0 is 14 Programme 0 sélectionné. Sélectionner un programme
invalid. valide.
PM: transmit buffer overflow. 95 Erreur de communication. Vérifier la connexion RS232 /
panne matérielle
PM: AC overdrive. 16 Valeur « AC gain » trop Ajuster valeur
grande Si gain au minimum, réduire
la tension.
PM: Data transfer too slow. 17 Entrée clavier pendant la Ne pas utiliser le clavier
mesure pendant la mesure
PM: Speed measurement not possible. 98 Erreur de diamétre Corriger diametre,
Cylindricité tube HS Changer tube
Défaut d’entrainement Vérifier entrainement.
PM: Error bus module. - Module bus non détecté Vérifier module bus.
PM: Bus transfer fault. - Communication bus L’'unité corrige seule ce
perturbée par une surcharge | défaut rare.
CPU de l'unité Si frequent, vérifier la
connexion RS232
panne matérielle possible.
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10

10.

10.

Maintenance

Unité SND40

[ERN

Sauvegarder régulierement les programmes par bus (voir « sauvegarde par bus ») ou sur clé USB

(voir « sauvegarde USB ».

Sauvegarder apres toute création de programme.

N

Capteurs

Inspecter régulierement (au moins une fois par trimestre) les piéces de contact du capteur.

10.2.1

Roulements: Le diamétre des roulements est de 22,0 (ou 24,0 mm selon modéle). Si I'un des
roulements passe sous la c6te minimale de 21,8 (ou 23,8 mm selon modéle), échanger
I'ensemble des roulements.

Important: I'usure irréguliére des roulements indique un mauvais montage du capteur. Vérifier
la géométrie de montage et les serrages mécaniques lors du changement des roulements.

Péles magnétiques: en fonctionnement normal, les pdles magnétiques ne touchent pas le
tube. Toutefois des contacts peuvent se produire : roulement HS, fixation capteur desserrée
ou cordon de soudure en surépaisseur. L'usure des pbOles magnétiques provoque une
augmentation de la distance de détection et en conséquence une réduction des performances
du capteur. Changer les pbdles magnétiques si la distance de détection dépasse la valeur
permise dans la fiche technique du capteur.

Sonde: en fonctionnement normal, la sonde ne touche pas le tube. Ajuster la distance de
détection en cas de marquage (voir la fiche technique du capteur). Changer le capteur E.C. en
cas de marque profonde laissant apparaitre I'électronique interne.

Fixations : vérifier I'état des plots anti-vibratiles. Remplacer tout élément dégradé. Resserrer
les vis de fixations si nécessaire.

Composants électriques:  Vérifier les cables et leurs attaches, les connecteurs et les mises a
la terre. Remplacer ou resserrer si nécessaire.

Nettoyage: Nettoyer régulierement le capteur a la soufflette.

Entrefer et limite d’'usure des capteurs

L'entrefer diminue avec l'usure des roulements. Changer les roulements lorsque la limite d'usure
est atteinte.

Limites d’'usure des roulements des capteurs

Capteur EC9... / NS9... / NS12... | NS24-EC18... NS24-EC30...
Entrefer entre pbles magnétiques et tube  en mm
Capteur neuf 0,2-0,25 0,5-0,55 2,0-2,05
Usure limite 0,1 0,3 1
Entrefer entre sonde ettube enmm
Capteur neuf 0,6 - 0,65 0,5-0,55 2,0-2,05
Usure limite 0,3 0,3 1
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SND 40 — Détection de soudure

10.2.2 Usure du capteur

Le capteur travaille par contact tournant. Il est donc normalement sujet a usure. Vérifier ce point
régulierement et changer les éléments usés.

Vérifier les éléments de fixation mécanique en cas d'usure rapide ou irréguliere.

Usure rapide Commentaire Usure réduite

Capteur mal monté Le capteur est monté rigide sur sa platine et ne peut Montage souple du capteur
amortir les chocs et vibrations.

Capteur désaligné Les roulements ne touchent pas tous le tube, les efforts Tous les roulements
ne sont pas répartis. touchent le tube.

Plot anti-vibratile dégradé. Un capteur mal suspendu se désaligne et n'accoste pas | Plots anti-vibratiles en bon
correctement sur le tube. état

Pression capteur sur tube La pression du capteur sur le tube ne doit excéder celle Capteur sur guides libres

trop importante. de son propre poids.

Accostage capteur sur tube Endommagement de I'équipement mobile du capteur Accostage lent et amorti du

brutal. accéléré. Risque de marquage des tubes. capteur

Surface tube irréguliére. L’état de surface des tubes influence fortement I'usure des capteurs
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10.

w

Etat programme / état opérationnel

Etat programme

Etat opérationnel

Inactive
Inactif

System start / Départ systéme

Program invalid / Programme invalide

Inactive / Inactif

System configuration invalid
Configuration systeme invalide

Automatic
Automatique

Ready / Prét

Active / Actif

Program change
Changement de programme

Error / Erreur

Done / Fait

Inactive / Incatif

System configuration invalid
Configuration systeme invalide

Section active / Section active

Setup
Réglage

Edit / Modifie

Active / Actif

Program change
Changement de programme

Error / Erreur

Program invalid / Programme invalide

Measurement stopped
Mesure arrétée

Inactive / Inactif

System configuration invalid
Configuration systéme invalide

Speed meas. Finished
Mesure de vitesse terminée

X/IY active / X/Y actif

X/Y sampling done
Echantillonnage X/Y réalisé

Section active / Section active

10.3.1 Etat programme « automatique »

Ready / Prét:

Active / Actif

Program change
Changement de programme

Error / Erreur

\automatic ready

Program status Operational status

Etat programme Etat opérationnel

L’unité est préte, les touches « Print » / « Statistics » /
« Program » / « System » sont accessibles.

L’API a démarré une mesure.
L'état repasse a « Ready / Prét » dés le positionnement du

tube

L’API change le programme actif de l'unité

programme

L'état repasse a « Ready / Prét » dés le changement de

L'unité se met en erreur en cas de programme invalide.

Unité en erreur, la mesure ne peut étre effectuée.
L'opérateur doit vérifier I'équipement.
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10.

~

Sauvegarde USB
Prérequis:
. Une unite SND40 avec processeur NetDCU5

. Une clé USB d’au moins 256 Mo
Une clé USB est fournie avec I'unité — voir ci-dessous.

X cléusB

Fusible de rechange
Y g

Fig. 67: Clé USB et fusible SND40

Démarrage:
a) Copier les fichiers fournis sur la clé USB (fichier racine)

Fichiers demandés:

SND40Store.exe programme de sauvegarde
SND40StoreEnu.exe programme de sauvegarde en anglais
SND40.exe programme de sauvegarde, derniére version (multilingue)
snd40.exe.0409.mui fichier langue English
snd40.exe.0410.mui fichier langue Italiano

system.cfg librairie

mfcce400.dll librairie

mfcce400d.dll librairie

mfcs42d.lib librairie

olece400.dll librairie

olece400.lib librairie

olece400d.dll librairie

olece400d.lib librairie

b) Connecter la clé USB en face avant du SND40

C) Activer le mini clavier et appuyer sur la touche « ESC » pour fermer I'application SND40 (
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&l o

Fie Zoom Tools Help

Active Tasks

finput Panel

alioix|

File Zoom Tools Help

Type the name of the program ta start.

open: [

alioix|

File Zoom Tools Help

|0 Desktop [Ccemarc.exe
| Prograrns [Flegacuti.exe
| Recent: e exe
|5 uPnP & connme exe
7 wvw (3 control.exe
4

Fndeucta exe

Eret exe
[lsDauthutiDevice ex
[Flsenices exe
Byurioad.exe

tame: [ Type: [Programs

=

[esc[1]2]3]4]s[6]7]8]o]o]-T-T«
T [elrTt]yJuli]o]p]C]T
caplas[a[r]o[n] [k [T] ["]
shirt] 2 [x[c[v[b[n[m[ . [.[7+
(CtiTaal " T\ i

= ioi x|

Fle Zoom Tools Help

(3 Program Fies
5 Temnp
windows

Type: [Programs

[es{1]2]3]4[s[6]7]8]o]o]-[-Te
[r]e]yJuli]o]p]T]T

Sauvegarde USB

1

Appuyer sur I'écran pour ouvrir la fenétre « Task
Manager ».

Appuyer sur « Run »

Sauvegarde USB

2

Appuyer sur « Browse »

Sauvegarde USB

3

Appuyer sur la touche « Retour fichier »

Sauvegarde USB

4

Ouvrir le fichier « Hard Disk »
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SND 40 — Détection de soudure

+ WindowsCE

Fle Zoom Took Help

Browse

2 \Hard Disk\

tore: roatstoe e Tipe: [roaams

+ WindowsCE 1

Fle Zoom Took Help

Type the name of the program to start,

Open: |"\Hard Disk\SHD40Store. exe”

| [ switch To [ End Task || cancel |

&l -(ojx|

&l -(ofx|

SND40 Install

Copies SND40.exe and System.cfg from
USB to SHD40

Backup Parameter-Files

Copies all parameter-files from SND40 to
USB

Restore parameter-files

Copies parameter-files from USB to SND40

Transfer log-files

Copies log-files from SND40 to USB and
removes the copied signal.log-files from

Sauvegarde USB

5

Lancer « SND40StoreEnu.exe »

Sauvegarde USB

6

Confirmer par « OK »

Vue écran de SND40 Store

SND40 Install SSISIEERSINIBEN). Réinstalle le logiciel
systeme du SND40.

Refaire tous les paramétrages aprés cette opération.

Backup parameter files : SNDAO=SIUSBI. Copie tous

les programmes sur la clé USB.

Un message averti de la fin d’opération.

Restore parameter files : [SSIsE2RSINIBZLY Copie tous
les programmes de la clé USB dans le SND40.

Un message averti de la fin d’opération.

Transfer log files: SND4OIESIUSBH. Copie I'historique du
SND40 sur la clé USB puis fait une RAZ de I'historique
du SND40

Un message averti de la fin d’opération.

Appuyer sur =l pour quitter le programme SND40Store

Mettre le SND40 hors tension quelques secondes puis le rallumer.

Entrer le mot de passe : roland
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10.5 Réglage horloge

Connecter un clavier USB au SND40.

Appuyer sur la touche ESC puis sur un espace libre de I'écran.

Appuyer sur Run
PPy

Active Tasks

‘ Run l | Switch To ” End Task | Cancel I

Appuyer sur Browse

Type the name of the program to start,

Open: '
ITI; Cancel || Emw-..m |
| Run l | Switch To I\ End Task ] Cancel l
Sélectionner control.exe file — =
Appuyer deux fois sur OK Browse 1] ek = l@ X
2) \Windows\,

7 Desktop 0w & connmc.exe

| Programs Bcemarc.exe contral.exe
_Recent “cetsc.exe Fndcucfg.exe
| StartUp Fcgacutil.exe Frnet.exe

> uPnP W cmd.exe Brapisrv.exe

i

»
bame: [ndcuchy.exe Type: |Programs |

Appuyer sur I'icdne « Time/Date »

Modifier les valeurs

Appuyer sur la touche « Apply Key »

Faire un Arrét/Marche du SND40
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10.6  Calibrage de I'écran tactile

Méthode 1 : par connexion déportée.

Remarque : Voir comment établir une connexion déportée au chapitre 11.2.2

Description

Active Tasks z . . 7 7
Etablir une connexion déportée
Taper sur « ESC » pour quitter le programme
SND40
Taper sur un espace libre de I'écran pour
e | [Eviteh 1o ] [ End ook | [ Cancal | afficher I'écran ci-contre
Taper sur « RUN »
TekMonage | Taper sur « BROWSE »
cove (O -]

Type the name of the program to start.,

Open: '
I OK Il Cancel || Browse ]
| Run I Switch To ] ‘ End Task I ‘ Cancel I
Browse E ] oK) x] UJ Sélectionner « control.exe »
la) \windows\ )
i Daskiiog =g i U Confirmer sur « OK »
7 Programs Elce )
| Recent T e ) Cirmteoefgeve
5 StartUp Megacuti.exe Mnet.exe
7 UPnP Ecmd.ex %Drapisrv.exe
See—— 3
Hame: [ndcucfa.exe Type: [Programs [~
+ WindowsCE 8l -0} x| Taper sSur « OK »
File Zoom Tools Help
Carefully press and briefly hold stylus on the center of the target. Taper Sur Ie Stylet A A
s i oy o el Taper la touche de calibration

Taper la touche de recalibration

Suivre les instructions a I'écran.

_|_

R — | al-imx| | Suivre les instructions a I'écran.

Fle Zoom Tools Help

New callbration settings have been measured.
Press the Enter key to accept the new settings.
Press the Esc key to keep the old settings.

Lorsque la calibration est terminée, toucher I'écran tactile / La fenétre de calibration disparait

Descrpton

File Zoom Tools Help Etablir une connexion TELNET (chapitre 11)
File Edit Help | Entrer ndcucfg et valider.

etDCU Config Utility Ready Entrer regsave e_t valider

Version: 020 Entrer quit et valider

Type help for commands

Les modifications sont sauvegardées.

l*ray save

[} 34 .
| quit Mettre hors tension quelques secondes et
0K rallumer I'unité SNDA40.
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Méthode 2 : par clavier USB.

Task Manager

Active Tasks

I Switch To || End Task | ‘ Cancel |

Active

O

Type the name of the program to start.

Open: '
I OK I | Cancel | | Browse |

| Run I Switch To ] ‘ End Task I ‘ Cancel I
Lﬂ A\Windowsy D

| Desktop ) WO

|3 Programs .'f,']ce exe

) Recent Gdcelit e i e mis=3 Y

| StartiUp Flegacutiexe Fret.exe

7 UPnP Ecrnd.exe Borapisry.exe

K0 >
Bame: |ndcucfg‘exe Type: |Prngfam5 E

s WindowsCE 8l -0/ x|

File Zoom Tools Help

Description

Connecter un clavier au port USB

Taper sur « ESC » pour quitter le programme
SND40

Taper sur un espace libre de I'’écran pour
afficher I'écran ci-contre

Taper sur « RUN »

Taper sur « BROWSE »

] Sélectionner « control.exe »
] Confirmer sur « OK »

Carefully press and briefly hold stylus on the center of the target.
Repeat as the target moves around the screen.
Press the Esc key to cancel,

_i_

: WindowsCE 8| ol x|

Fie Zoom Tools Help

Taper sur « OK »

Taper sur le stylet

Taper la touche de calibration
Taper la touche de recalibration

Suivre les instructions a I'écran.

Newr calibration settings have been measured.
Press the Enter key to accept the new settings.
Press the Esc key to keep the oid settings.

Task Manager

Active Tasks

I Switch To || End Task | ‘ Cancel |

Active

O

Type the name of the program to start.

Oper: '

I OK Il Cancel || Browse |

Run I Switch To ] ‘ End Task I ‘ Cancel

Suivre les instructions a I'écran.

Taper sur un espace libre de I'’écran pour
afficher I'écran ci-contre
Taper sur « RUN »

Taper sur « BROWSE »
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SND 40 — Détection de soudure

(7 StartUp
I UPnP

Mcgacuti.exe

[ I { I z .
prowse (] o] [] ldix] 0 Sélectionner « cmd.exe »
1) \windowsh, |:| .
> Desktop S & connmc.exe Confirmer sur « OK »
| Programs [Fcerngrc.exe [Fcontrol.exe
7 Recent Fcetsc.exe Fndcucfg.exe

Mnet.exe
%ﬂlap\srv.exe

Name: |ndcucfg. exe Type: ]Prugrams

=l

Entrer ndoucig et valder

File Zoom Tools Help
File Edit Help |

Entrer regsave et valider
Entrer quit et valider

2tDCU Config Utilicy Ready
Version: 0Z0
Type help for commands

l=reyg save
[}
| =quit
(1) 4

=

Les modifications sont sauvegardées.

Mettre hors tension quelques secondes et
rallumer I'unité SNDA40.
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11 Fiches pratiques

11.

[ERN

Chronogrammes — Application tube

Interface APl / SND40 cablée
Condition opérationnelle : Setup - Edit

Prérequis:
1.  Unité en mode « Setup-Edit ».

2. Parameétre systéme « Test job control mode: PLC »
Les touches « Test job » et « Speed measurement » d e d’écran tactile ne sont pas autonomes dans ce mod e
=> Message d'état = « Wait for PLC » si 'API n'ac tive pas INO.

3. Lancer par I'API un « Test job » ou un « Speed measurement ».

/\ /\

Touche / Start Test job

Données via interface
) ye \, /
INO / Start Test job

OUT2 / Mesure préte

OUTS / Défaut général DN A PN
/1 \ /-
OUT7 / Moteur / N
t3 t5
IR t4 t6

tl: <100 ms
t2: Temps de mise en place du tube.
t3: <30ms

t4: Temps de test et de mesure de vitesse selon diamétre du tube et vitesse de rotation de I'’équipement
t5: 20ms
t6:  Faire retomber INO apres la fin du test
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SND 40 — Détection de soudure

Interface APl / SND40 cablée
Condition opérationnelle : Setup — Edit (X/Y)

Prérequis:

1.  Unité en mode « Setup-Edit ».

2. Parameétre systéme « Test job control mode: PLC »
Les touches « Test job » et « Speed measurement » d e d’écran tactile ne sont pas autonomes dans ce mod
=> Message d'état = « Wait for PLC » si 'API n'ac tive pas INO.

3. Lancer avec I'API un « X/Y operation »

e

Touche / Stop

Données via interface

Touche / Start /\ /\

) y4 N\, /
INO / Start test job
OUT2 / Mesure préte / \ /
OUT5 / Défaut général A A
/
OUT7 / Moteur / N\ _/
t3 LI t6
tl t2 t4 t5 t7
tl: <100 ms
t2:  Temps de mise en place du tube.
t3: <30ms
t4:  Utiliser la touche « stop »
t5: =20ms
t6:  Faire retomber INO apreés la fin du test
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Interface API/ SND40 céblée
Condition opérationnelle : Setup — Edit

Prérequis:
1.  Unité en mode « Setup-Edit ».

2. Paramétre systéme « Test job control mode: KM »
Les touches « Test job » et « Speed measurement » d e d’écran tactile sont autonomes dans ce mode

3. Placer un tube sur I'équipement
Lancer par I'écran tactile un « Test job » ou un « Speed measurement »

Touche / Start test job /_\ /_\

R L /
OUT2 / Mesure préte

OUT5 / Défaut général K

t3

tl t2

OUT7 / Moteur \ /

tl: <100 ms
t2:  Temps de test et de mesure de vitesse selon diamétre du tube et vitesse de rotation de I'équipement.

t3: =0ms
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Interface APl / SND40 cablée
Condition opérationnelle : Setup — Edit (X/Y)

Prérequis:
1.  Unité en mode « Setup-Edit ».
2. Parameétre systéme « Test job control mode: KM »
Les touches « Test job » et « Speed measurement » d e d’écran tactile sont autonomes dans ce mode
3. Placer un tube sur I'équipement
4.  Lancer par I'écran tactile un « X/Y operation »
Touche / Start /\

Touche / Stop

OUT2 / Mesure préte

OUTS5 / Défaut général

OUT7 / Moteur

t2

t3

t4

t1:
t2:
t3:
t4:

<100 ms
Utiliser la touche « stop »
Selon le paramétre systeme « Time »

>0ms
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Interface API/ SND40 céblée
Procédure de mesure pilotée par API

Remarque : Sélectionner un programme valide.
Placer le SND40 en condition « Automatic/Reday ».

/ N~~~ T o /
INO / Début de mesure / N > /
OUT2 / Mesure préte )4
OUTS5 / Défaut général * 2) )N
OUT7 / Moteur
t1
t2 t4 t5

t3

tl: <20ms

t2: >30ms

t3:  Selon le diamétre du tube
t4: =20ms

t5: >30ms
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Interface APl / SND40 cablée
Procédure de mesure pilotée par APl / programme act  if par I'API

Remarque : Coder un programme valide avec I'API.
Placer le SND40 en condition « Automatic/Reday »

Un programme valide doit déja étre présent dans le SND40

INO / Début de mesure

IN1 / Sélection programme

IN2 / Valeur binaire 1

IN3 / Valeur binaire 2 /

IN4 / Valeur binaire 4

IN5 / Valeur binaire 8 /

N\
7N\ ’N 2N N 7N\

IN6 / Valeur binaire 16 /

VARNVIRNVER VRN

IN7

>0mg t1 t2

OUTO / Début de mesure

activé v
OUT1 / Programme activé

S/

OUT2 / Valeur binaire 1

OUT3 / Valeur binaire 2

OUT4 / Valeur binaire 4

OUTS5 / Valeur binaire 8

( °
N 7N (\ N N

VAVAVAVRY

OUT6 / Valeur binaire 16

OUT7 / Moteur

Respecter un intervalle d’au moins 20 ms entre les commandes de INO et IN1.

tl: <20ms
t2: <4 ssiletype de filtre = « cross correlation », autre type < 200 ms
t3: <5ms
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Interface API/ SND40 céblée
Condition opérationnelle : Setup — Edit

Prérequis:

1.

Unité en mode « Setup-Edit ».

2.  Paramétre systéme « Test job control mode: PLC »
Les touches « Test job » et « Speed measurement » d e d’écran tactile ne sont pas autonomes dans ce mod e
=> Message d'état = « Wait for PLC » si 'API n'ac tive pas INO.
3. Lancer par I'écran tactile un « Test job » ou un « Speed measurement »
Touche / Start test job / Départ test A\ A\
. z \
INO / Start test job / Départ test / N/
/ \ /
OUTO / Start Test job active / N\
Départ test actif
4 \ /S
OUT2 / Valide
/ \ /S
OUT3 / Setup activé
A A A
OUT4 / Glissement
A A A
OUTS5 / Défaut général
A A A
OUT6 / Capacité de détection réduite
/ \ /
OUT7 / Moteur 3], t7]
tl t2 t4 5] 16

t1:
t2:
t3:
t4:
t5:
16:
t7:

<100 ms

Mise en place du tube

<30 ms

Temps de test et de mesure de vitesse selon diameétre du tube et vitesse de rotation de I'équipement
20ms

Faire retomber INO aprés la fin du test

>30ms
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Interface APl / SND40 cablée
Condition opérationnelle : Setup — Edit (X/Y)

Prérequis:

1.  Unité en mode « Setup-Edit ».

2. Parameétre systéme « Test job control mode: PLC »
Les touches « Test job » et « Speed measurement » d e d’écran tactile ne sont pas autonomes dans ce mod e
=> Message d'état = « Wait for PLC » si 'API n'ac tive pas INO.

3. Lancer par I'écran tactile un « X/Y operation »

Touche / Start / N / \
Touche / Stop A\
. . yd N /
INO / Start test job / Départ test N—
/ /-
OUTO / Start Test job active / \
Départ tes actif
/ \ /
OUT2 / Valide
/ \ /
OUT3 / Setup active
Réglage actif
A A A
OUTS5 / Défaut général
/ \ /
t3 18
OUT7 / Moteur tl 2 4 t5 6 _t7

t1:
t2:
t3:
t4:
t5:
16:
t7:
18:

<100 ms

Mise en place du tube

<30 ms

Utiliser la touche « stop »

< parameétre systeme « temps »
20ms

Faire retomber INO aprées la fin du test
>30ms
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Interface API/ SND40 céblée
Condition opérationnelle : Setup — Edit

Prérequis:
1.  Unité en mode « Setup-Edit ».

2. Paramétre systéme « Test job control mode: KM »

Les touches « Test job » et « Speed measurement » d

3. Placer un tube sur I'équipement

e d’écran tactile sont autonomes dans ce mode

Lancer par I'écran tactile un « test job » ou « speed measurement »

/\

Touche / Start test job / Départ test

OUTO / Start Test job active

Départ test actif

OUT2 / Valide

OUT3 / Setup active / Réglage actif

OUT4 / Glissement

OUTS5 / Défaut général

¥ ¥\
N

OUT6 / Capacité de détection réduite

SUANE

[

OUT7 / Moteur

tl

t2 t3 t4

1: <100 ms

t2: Temps de test et de mesure de vitesse selon diameétre du tube et vitesse de rotation de I'équipement

t3: >0ms
t4: >30ms
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Interface APl / SND40 cablée
Condition opérationnelle : Setup — Edit (X/Y)

Prérequis:
1.  Unité en mode « Setup-Edit ».
2. Parameétre systéme « Test job control mode: KM »
Les touches « Test job » et « Speed measurement » d e d’écran tactile sont autonomes dans ce mode
3. Placer un tube sur I'équipement
4.  Lancer par I'écran tactile un « X/Y operation »

Touche / Stop

OUTO / Départ test actif N\

OUT2 / Valide

OUTS5 / Défaut général A

OUT7 / Moteur N\

Touche / Départ /_\ /\

OUT3 / Réglage actif \J

/T

t1 t2 t3 | 4 t5

t1:
t2:
t3:
t4:
t5:

<100 ms

Utiliser la touche « stop »

< parametre systéme « temps »
=20ms

>30ms
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Interface API/ SND40 céblée
Procédure de mesure pilotée par API

Remarque : Coder un programme valide avec I'API.
Placer le SND40 en condition « Automatic/Reday »
Un programme valide doit déja étre présent dans le SND40

INO / Début de mesure

IN1 / Sélection programme

OUTO / Début de mesure actif

OUT2 / Valide

OUT3 / Réglage actif

OUT4 / Glissement

OUT5 / Défaut général

OUT6 / Capacité de détection réduite

OUT7 / Moteur

__________ —
/" \ N4

/ \

A )N

A )N

A A\

/ \

t1
©2 t4 | 5
13

Respecter un intervalle d’au moins 20 ms entre les commandes de INO et IN1.

t3:  Temps de mesure selon diamétre du tube et vitesse de rotation de I'équipement

t1: <20ms
2. <30ms
t4: =20ms

t5: >30ms
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11.2  Service

11.2.1 Paramétrage d’'un nouveau tube

QuI

Type signal

fuite de flux

Renseigner les
parameétres du tube

. diametre
. vitesse de rotation
. temps d'établissement

. glissement
. largeur de cordon
. qualité

Tube magnétique ?

Gain signal = 1
Flux magnétique = 100

NON

h 4

Départ test

h 4

Détection facile ?

NON oul

v

Signal meilleur avec
moins de
magnétisation ?

Magnétisation < 100

Optimum trouvé ?

o]V]]

Fig. 68: schéma de paramétrage d’un tube

A
Type signal

Courants de Foucault

Testen X/Y

h J /

. Flux magnétique

. Fréquence

. Gain entrée

. Gain signal

Phase

. Passe-haut & passe-bas

Optimiser réglages

OO0 s WM =

' S

1. Echantillonnegae / ¢cm
2. Type de filtre

Finaliser réglages
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11.2.2 Contrble a distance sur PC

Raccorder le SND40 a un PC par la prise réseau (connecteur RJ45)

Fig. 69: Netzwerkanschluss.jpg

Description

1 ‘ Prise RJ45

Prérequis:

1.

2
3.
4

Installer I'utilisateur « netcdu » ave « netcdu » en mot de passe sur le PC
déclarer une adresse IP permanente avec masque sub net sur le PC.
Enregistrer les mémes variables dans le registre du SND40

Ajouter le programme « rhost.exe » (CD livré avec le SND40) dans le fichier « program
files » du PC.
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Valeurs usine :

Adresse I[P SND40: 192.168.100.107

Masque Subnet: 255.255.255.000

Adresse IP-du PC: 192.168.100.222
Connexion

1. Lancer « rhost.exe » sur le PC.
2. Lancer une session TELNET sur le PC vers le SND40

Cliquer sur « démarrer » dans la barre des taches de Windows ®

Cliquer sur « exécuter »

Taper les trois lettres « cmd » et valider

Taper la chaine de caractéres «t el net 192. 168. 100. 107 » et valider
Taper la chaine de caractéres « cd \ ffsdi sk » et valider

Taper la chaine de caractéres « cerdi sp -c » et valider

L'écran du SND40 est visible sur le PC.

Le SND40 peut-étre piloté a la souris.

ROLAND ELECTRONIC GmbH - Otto-Maurer-Str. 17 - DE 75210 Keltern - Phone +49 (0)7236-9392-0 - Fax +49 (0)7236-9392-33

133



ROLAND

SND 40 — Détection de soudure

11.2.3 Sauvegarde et restauration par réseau

Il est possible de sauvegarder les données par interface Ethernet ou port USB (version SND40-
2009/->) en utilisant une session TELNET.

Remplacer le terme « NOM PC » utilisé dans ce chapi tre par le nom réel du PC .
Faire « démarrer » / « parameétres » / « panneau de configuration » / « systéme ».
Ouvrir I'onglet « nom de I'ordinateur » et relever le « nom complet de I'ordinateur »

Créer un fichier « netdcu » sur le PC
Ouvrir une session TELNET du PC vers le SND40.
Cliguer sur « démarrer » et « exécuter » dans la barre des taches de Windows ®

Taper les trois lettres « cmd » et valider

o A~ LD PE

Taper la chaine de caractéres « t el net 192. 168. 100. 107 » et valider
Sauvegarde des données

Toujours utiliser le fichier « ffsdisk » pour sauvegarder.

SND40 => PC

Taper la chaine de caractéres « cd \ ffsdi sk » et valider

Taper la chaine de caractéres « copy *.cfg \\ NOW PC\ net dcu\ » et valider

Taper la chaine de caractéres « copy statistics.log \\NOW PC\ netdcu\ » et
valider

La saugarde est terminée.

Taper « DIR » et valider pour vérifier que tous les fichiers ont bien été sauvegardés.
PC => SND40

Attention : Les fichiers du SND40 seront écrasés sa  ns avertissement

e Taper la chaine de caracteres « cd \ffsdi sk » etvalider

e Taper la chaine de caracteres « copy \\ NOM PC\ net dcu\ *. * » et valider
La restauration est terminée.

Taper « DIR » et valider pour vérifier que tous les fichiers ont bien été restaurés.

La sauvegarde par clé USB utilise le logiciel fourni « SND40Store ».

Se reporter au chapitre « Maintenance » - « Sauvegarde USB »
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11.2.4 Echange de sous-ensemble

« Débrancher I'alimentation avant toute intervention.

e Se décharger de toute électricité statique avant intervention.

SND40 standard

1 Module de fuite de
flux

2 | Processeur

3 Module de courants
de Foucault

Fig. 70: SND40 standard vue électronique

Outillage nécessaire:
* Un jeu de tournevis d’'électricien

¢ Clé de 5,5 emmanchée
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Echange du processeur

Emplacement

1 ‘Processeur

» ]

] o |

e Soulever la carte pour la déconnecter de son socle.

¢ Insérer la nouvelle carte apres avoir vérifier qu’il n'y a pas de broche tordue.
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Echange du module fuite de flux

Emplacement

1 ‘ Module fuite de flux

Fig. 72: SND40 standard vue éleggronique
» Déconnecter les cables et dévisser les quatre vis de fixation

e Soulever la carte pour la déconnecter de son socle.

¢ Insérer la nouvelle carte apres avoir vérifier qu’il n'y a pas de broche tordue.

¢ Reconnecter les cables et revisser les quatre vis de fixation
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Remise a niveau du module « cable driver »

Emplacement

1 Module « cable
driver »

Fig. 73: SND40 module cable driver

Déconnecter les cables et dévisser les quatre vis de fixation

Remarque: Les premiéres séries d'unités sont équipées d'un connecteur plat en bas a
droite de blindage. Ne pas I'oublier au remontage.

Remplacer les vis par les colonettes fournies.

Connecter le module en s’assurant de la parfaite adaptation au module courants de
Foucault.

Fixer avec les vis restantes

Reconnecter les cables sur le module « cable driver »

Régler la tension de sortie comme suit sur les unites avec module « cable driver »

- de 0 & 25KHz = 20V
- de 50 &4 100 KHz = 17V
- de 400 & 800 KHz = 5V
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11.3

Evolution des versions de matériel et de logiciel

Index des modifications

Module de communication

Processeur

KM V1.15
04.04.2006

Introduction: annulation mot de passé
possible

Introduction: Impression des réglages
systeme sans changer de mode possible

Introduction: Filtre “SAF”

“SAF” signifie “Signal Activity Filter",.
Introduction: Message d’erreur Bus
“Bus transfer disturbed”

Introduction: Y limite d’étirement 1...10
Seulement avec PM V12 ou postérieur

PM V12
04.04.2006

Change: Filtre SAF (old: 8/4/1,5; new:16/8;3

Introduction: Profibus
Introduction: RAZ défaut par API

KM V1.16
28.07.2006

Introduction: Redémarrage automatique aprés
modification. (depuis N°de série 400059).

KM V1.17
12.04.2007

Introduction: Tube: Visualisation graphique
Introduction: a-plat: Visualisation des deux
limites en filtre bipolaire

Introduction: Transmission du rapport
signal/bruit en dB 34 et affichage avec
historique en fichiers log

Change: Probleme de démarrage

,24V voltage fault corrigé.

PM V13
19.03.2007

Change: Filtre bipolaire en a-plats.

Introduction: rapport signal/bruit

Change: signal/bruit en dB 40
Seulement avec PM V14 ou postérieure

PM V14
13.07.2007

Change: signal/bruit en dB 40

KM V1.19
30.07.2007

Change: Historique & 14 jours.

Change: Stockage des messages d'erreurs
du module processeur.

KM V1.20
27.10.2007

Introduction: Nouvelle langue: Portugais,
Nouveau “SND40.exe.0416.mui".

Introduction: Nouveau logiciel SND40Store

KM Vv1.21
09.01.2008

Introduction: Nouvelle langue: Espagnol,
Nouveau “SND40.exe.0cOa.mui".

Module fuite de flux 750mA

Le module fuite de flux 750 mA équipe les unités SND40 depuis le numéro de série 400052 (+/- mi
04-2006/->), a I'exception des unités utilisant le capteur NS9...EC.
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11.

~

Informations diverses

Criteres pour tubes

Mode réglage

Filtre SAF:
Message Rapport signal/bruit PM version V12
KM version 1.15

Trés bon >18dB (>8:1) >24dB (>16:1)

bon >12dB (>4:1) >18dB (>8:1)
satisfaisant >3,5dB (>1,5:1) >9,5dB (>3:1)
impossible <=3,5dB (<=1,5:1) <=9,5dB (<=3:1)

Mode automatique

Detection Rapport signal/bruit
Tres bon >6dB (>2:1)
bon >2,5d0B (>1,33:1)
satisfaisant >1,1dB (>1,14:1)

Gain standard pour capteurs NS9/12-EC...NT10-100-S

Fréquence Gain AC

6kHz 44dB
12 kHz 38dB
25 kHz 32dB
50 kHz 26dB
100 kHz 20dB
400 kHz 26dB
800 kHz 32dB
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12 Codes produits

12.1  Unités

Désignation

Description

SND40-EC-10 Unité de détection pour capteurs EC.

Contrdle par entrées / sorties
SND40-EC-PR Unité de détection pour capteurs EC.

Controle par entrées / sorties — Interface de communication Profibus
SND40-EC-PN Unité de détection pour capteurs EC.

Controble par entrées / sorties — Interface de communication ProfiNet
SND40-MF-10 Unité de détection pour capteurs a fuite de flux.

Contrdle par entrées / sorties
SND40-MF-PR Unité de détection pour capteurs a fuite de flux.

Controle par entrées / sorties — Interface de communication Profibus
SND40-MF-PN Unité de détection pour capteurs a fuite de flux.

Contrdle par entrées / sorties — Interface de communication ProfiNet

SND40-EC-MF-IO

Unité de détection pour capteurs EC / fuite de flux / combinés.
Contréle par entrées / sorties

SND40-EC-MF-PR

Unité de détection pour capteurs EC / fuite de flux / combinés.
Contréle par entrées / sorties — Interface de communication Profibus

SND40-EC-MF-PN

Unité de détection pour capteurs EC / fuite de flux / combinés.
Contrdle par entrées / sorties — Interface de communication ProfiNet

12.2  Capteurs

12.2.1 Fuite de flux

Désignation

Description

NS9S Capteur pour tube FE — @ > 9 mm — Epaisseur = 3 mm maxi.
livré avec 4 plots anti-vibratiles
NS12S Capteur pour tube FE — @ > 9 mm — Epaisseur = 4 mm maxi.

livré avec 4 plots anti-vibratiles

12.2.2 Combinés

Type F

Désignation

Description

NS9XEC8-60NF10-100-S

Capteur pour tube FE / NF — @ > 9 mm — Epaisseur = 3 mm maxi.

livré avec 4 plots anti-vibratiles

NS12-EC8x80NF10-100-S

Capteur pour tube FE / NF — @ > 9 mm — Epaisseur = 4 mm maxi.

livré avec 4 plots anti-vibratiles
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Type T
Désignation Description
NS9-EC8x60NT10-100-S Capteur pour tube FE / NF — @ > 9 mm — Epaisseur = 3 mm maxi.
livré avec 4 plots anti-vibratiles
NS12-EC8x80NT10-100-S Capteur pour tube FE / NF — @ > 9 mm — Epaisseur = 4 mm maxi.
livré avec 4 plots anti-vibratiles
NS24-EC18x185NT10-100-S Capteur pour tube FE — @ > 25 mm & < 500 mm - livré avec 4 plots anti-vibratiles
NS24-EC30x185NT10-100-S Capteur pour tube FE — @ > 75 mm & < 1.500 mm - livré avec 4 plots anti-vibratiles
12.2.3 Courants de Foucault
Désignation Description
EC9-8x60NF10-100-S Capteur pour tube NF — @ > 9 mm - livré avec 4 plots anti-vibratiles
EC9-8x60NT10-100-S Capteur pour tube NF — @ > 9 mm - livré avec 4 plots anti-vibratiles
12.2.4 Sondes EC
Désignation Description
EC12x301T10-100-S Sonde axiale pour tube et tole, largeur de détection = 3 mm
EC20x251T10-100-S Sonde axiale pour tube et tole, largeur de détection = 10 mm
EC30x251T10-100-S Sonde axiale pour tube et tole, largeur de détection = 16 mm
EC12x40IRT10-100-S Sonde axiale pour tube et tole, largeur de détection = 3 mm
EC5x30IF10-100-S Sonde axiale pour tube et tdle, largeur de détection = 1,5 mm
12.2.5 Annulaire
Désignation Description
EC13x25PDN50-500-S . A ' o
KOMPLETT Capteur annulaire pour cables et fils métalliques — @ < 12 mm

Cables & Accessoires

Désignation Description

KNS9S-G Céable capteur MF — connecteur capteur droit — longueur =5 m

KNS9S-W Cable capteur MF — connecteur capteur coudé — longueur =5 m
CECM18S-G Céable capteur EC

SCB-EC-S Céable pour boitier de raccordement des sondes EC

2299700 Plot anti-vibratile (vendu a I'unité)

2390924 Roulement de pble magnétique [9 x 24 x 7 mm] — capteurs NS9 / NS12
2390822 Roulement d’élément de détection [8 x 22 x 7 mm)] — capteurs NS9 / NS12
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